


Vacuum grippers

PIAB VGS™ — Sij tratta di un prodotto di nuova concezione, che integra le ventose DURAFLEX® con cartuccie
brevettate, basate sulla Tecnologia COAX® . Il risultato &€ un sistema di presa che rende il dimensionamento e
I'installazione sul manipolatore estremamente semplice, permettendo di usufruire dei benefici di circuiti
decentralizzati in modo molto economico ed affidabile.
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VACUUM GRIPPERS Pl

MANIPOLAZIONE EFFICIENTE

AUMENTARE LA PRODUTTIVITA RIDUCENDO | COSTI CON IL VGS™
» Tempi di risposta ridotti

» Minor consumo energetico

» Elevata affidabilita operativa

» Semplicita di dimensionamento — Non & pil necessario essere a conoscenza dei valori di porosita, portata
e grado di vuoto. La scelta viene fatta esclusivamente sulla pressione di alimentazione e sulle
caratteristiche del materiale da movimentare.

» Maggiore capacita di sollevamento e durata delle ventose DURAFLEX® — Garantiscono fino al 50% di
forza in piu rispetto alle ventose tradizionali.

SEMPLICITA DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
I VGS™ pud essere installato sulla maggior parte
dei profilati estrusi in commercio.

Kit di montaggio per profilo

FLESSIBILITA NEL POSIZIONAMENTO

Anche dopo l'installazione, € molto semplice ripo-
sizionare il VGS™ per adattarsi a differenti esigenze
di manipolazione.

ECCEZIONALE STABILITA DI PRESA CON LO STABILIZZATORE

Utilizzare un solo VGS™3010 dotato di
Stabilizzatore consente di sostituire i sistemi basati
Su piu ventose, ottenendo lo stesso risultato.

Lo Stabilizzatore riduce il numero di ventose neces-
sarie ad una manipolazione stabile e sicura. Puod es-
sere utilizzato con ventose BX52P e BX75P. | sup-
porti regolabili garantiscono un’ottima stabilita del
carico, sia esso una scatola di cartone o un foglio di
lamiera. Risulta anche essere un ottimo sistema per Eccezionale stabilita di presa con lo stabilizzatore

manipolare oggetti difficili da afferrare con ventose.

366 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS PiIREB

ESEMPI APPLICATIVI DEL VGS™

Il VGS™ dotato di ventose DURAFLEX® pud movimentare i materiali elencati, assolvendo le stesse funzioni di
un sistema di presa tradizionale, con risultati nettamente migliori.

P Scatole in cartone ondulato
» Lamiera

> Vetro

b Legno

) Plastica

» Piccoli oggetti e molto altro...

Utilizzare i VGS™3010 dotati di Stabilizzatore sem-
plifica la manipolazione di lamiere con superfici con-
cave o0 convesse, riducendo il numero di ventose
necessarie.

Utilizzare un VGS™3010 OBL40x90 per ogni botti-
glia consente di aumentare I'affidabilita operativa.
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Utilizzare il VGS™ per la pallettizzazione/depallettizzazione consente di realizzare sistemi flessibili e facilmente
adattabili, eliminando la necessita di sostituire la testa di presa quando varia il formato degli oggetti da
manipolare.

Configurazione 1. Configurazione 2.
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VACUUM GRIPPERS Pl

GUIDA ALLA SELEZIONE
Come assemblare un VGS™ sulla base delle proprie esigenze.

A — SCELTA DELLA VENTOSA

Possibilita di scelta di ventose DURAFLEX® di
piccole o grandi dimensioni, piane, a soffietto
(singolo o multiplo), ovali.

I VGS™3010 utilizza esclusivamente le ventose DU-
RAFLEX® prodotte in un poliuretano speciale che
combina I'elasticita della gomma ad una grande re-
sistenza all’'usura, riducendo, al contempo, la for-
mazione di aloni sulle superfici.

B — SCEGLIERE LA DUREZZA DELLA VENTOSA

Molte ventose sono disponibili in versione a doppia sere installata mediante una chiave a brugola,
durezza. Questo consente alla ventosa di adattarsi a agendo dal lato inferiore.

superfici irregolari, pur garantendo una ottima

stabilita di presa. Le ventose a bassa o doppia

durezza sono indicate per aumentare le forze =

tangenziali ottenibili o ridurre le micro-perdite su -i-

superfici rugose. Le ventose ad alta durezza sono

indicate per la massima resistenza all’'usura e

o
durata del labbro. é ‘ ‘ é a a.
Attacchi vulcanizzati con filetto amovibile. Consento-
no di ridurre i costi di sostituzione, poiché & possi- 10 mm
bile recuperare la parte filettata. La ventose puo es-

LEGENDA DELLE DUREZZE

Giallo 30° Shore A
Rosso 40° Shore A
Blu 50° Shore A
Verde 60° Shore A
Nero 70° Shore A

OPZIONI DISPONIBILI - STABILIZZATORE
Per incrementare la stabilita di presa su oggetti
difficili da manipolare, pud essere utilizzato lo
Stabilizzatore. | supporti sono regolabili in altezza, per
adattarsi alle diverse condizioni operative.

» Lo Stabilizzatore 50 & adatto per la BX52P
» Lo Stabilizzatore 75 € adatto per la BX75P

368 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS PiIRB

C — SCELTA DELLA CARTUCCIA

p Utilizzare cartucce a 2 stadi per minimizzare le Nella cartuccia pud essere facilmente inserita una
dimensioni durante la manipolazione di oggetti valvola di non ritorno, usata per mantenere il livello
non porosi (lamiera o vetro) o in abbinamento a di vuoto per un certo periodo di tempo, anche in
ventose di piccolo diametro. caso di assenza di alimentazione di aria compressa.

p Utilizzare cartucce a 3 stadi per ridurre il tempo
di risposta nella manipolazione di oggetti porosi
(legno o cartone) o in abbinamento a ventose di
grande diametro.

. Blind plug

p Utilizzare il tappo cieco per creare un’unita sec- ‘ ;
ondaria, che utilizza il vuoto generato da un altro Esempio di P22
VGS™3010 posto nel sistema. montaggio

VGS™3010

Pi12-3

D - TIPO DI FISSAGGIO ED ORIENTAMENTO
Sono disponibili molteplici possibilita di fissaggio e orientamento che rendono il VGS™ molto flessibile.

VGS™2010

VGS™3010

VGs™5010 MONTAGGIO
ORIENTAMENTO

Alcuni tipi di fissaggio permet-
tono di selezionare |'orienta-
mento.
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11.
0
1. Attacco diretto superiore, 2. M6 19 mm superiore 10. Attacco diretto superiore, staffa di fissaggio,
con kit di montaggio, 3. Attacco diretto superiore 11. M12 20 mm superiore, 12. M12 20 mm
4. M8 16 mm superiore, 5. M8 27 mm/M6 22 mm superiore, staffa di fissaggio.

superiore con kit di montaggio, 6. Snodo sferico
sisistro, 7. Snodo cilindrico sinistro, 8. Compensatore

di livello LC30, 9. Attacco diretto superiore,
Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso. 369
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VACUUM GRIPPERS

PiIREB

ESEMPI DI INSTALLAZIONE DEL VGS™3010

E’ possibile eseguire installazioni anti-rotazione uti-
lizzando un perno di guida.

Utilizzare la connessione M5 presente nel manifold.
(Perno non fornito da PIAB.)

Quando € sufficiente una portata ridotta (sistemi a
tenuta con ventose piccole), un solo VGS™3010 do-
tato di cartuccia pu0 generare il vuoto per piu unita
secondarie.

Per il rilascio rapido degli oggetti e la pulizia dei filtri
delle ventose, pud essere insufflata aria in pressio-
ne nel circuito mediante una delle porte di vuoto ad-
dizionali presenti nel manifold del VGS™3010.

Per incrementare la sicurezza e controllare al meglio
il sistema, & possibile connettere un vacuostato ad
una delle porte di vuoto del VGS™3010. Sono dis-
ponibili versioni a valore di intervento fisso o tara-
bile. Tutte le informazioni necessarie possono es-
sere reperite sui cataloghi PIAB o rivolgendosi al
Distributore di zona (vedi indirizzi sul retro).

370

Perno guida per anti-rotazione

Le ventose 1, 3 e 4 sono unita secondarie (senza
cartuccia COAX®).

Lettura del livello di vuoto

Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS VGS™ PiREs

CHIAVE DEI CODICI DEL VGS™2010

Senza cartuccia (unita secondaria) AA
Cartuccia COAX® MICRO Bi03-2 AB
Cartuccia COAX® MICRO Si02-2 AF
4 viti M3 per attacco diretto superiore 00
Vite M6 19 mm superiore con kit autobloccante per profilo 01
Vite M6 19 mm a destra con kit autobloccante per profilo 02
Vite M6 19 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 03
No ventosa BA
BX25P 30°/60° Shore A DA
BX25P 60° Shore A DB
FC20P 50° Shore A DC
FC25P 50° Shore A DD
0OB20x60P 60° Shore A DE
OF10x30P 50° Shore A DF
OF15x45P 50° Shore A DG

Esempio Codice identificativo

Tabella 1. Tabella 2. Tabella 3.
VGS™2010, Bi03-2, M6 19 mm, kit autobloccante per profilo, FC25P 50° Shore A VGS2010 |AB 01 DD
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PiIREB

Senza cartuccia (unita secondaria) AA

Cartuccia COAX® Pi12-2 AB

Cartuccia COAX® Pi12-3 AC

Cartuccia COAX® Pi12-2 con valvola di non ritorno AD
Cartuccia COAX® Pi12-3 con valvola di non ritorno AE

4 viti M4 & 1 tappo G1/8", per attacco diretto superiore 00
Vite M8 16 mm superiore con kit di montaggio 01
Vite M8 16 mm a destra con kit di montaggio 02
Vite M8 16 mm a sinistra con kit di montaggio 03
Vite M8 27 mm superiore con kit autobloccante per profilo 04
Vite M8 27 mm a destra con kit autobloccante per profilo 05
Vite M8 27 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 06
Vite M6 22 mm superiore con kit autobloccante per profilo o7
Vite M6 22 mm a destra con kit autobloccante per profilo 08
Vite M6 22 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 09
Perno sferico VGS™3010, a destra 11
Perno sferico VGS™3010, a sinistra 12
Perno cilindrico VGS™3010, a destra 13
Perno cilindrico VGS™3010, a sinistra 14
Compensatore di livello LC30 15
No ventosa BA
B75P 30°/60° Shore A BB
B75P 60° Shore A BC
BF8OP 30°/50° Shore A BD
BF80P 60° Shore A BE

BF110P 30°/60° Shore A Cco
BF110P 60° Shore A CP

BX35P 30°/60° Shore BF

BX35P 60° Shore A BG
BX52P 30°/60° Shore A BH
BX52P 60° Shore A BI

BX75P 30°/60° Shore A BJ

BX75P 60° Shore A BK
BX110P 30°/60° Shore A CcQ
BX110P 60° Shore A CR
F75P 30°/60° Shore A BL

F75P 60° Shore A BM
F110P 30°/60° Shore A BN
F110P 60° Shore A BO
FC50P 40° Shore A BP
FC50P 60° Shore A BQ
FC75P 40° Shore A BR
FC75P 60° Shore A BS
FC100P 40° Shore A BT

FC100P 60° Shore A BU
OBL40x90P 70° Shore A BV
BX52P 30°/60° Shore A con stabilizzatore 50 BW
BX52P 60° Shore A con stabilizzatore 50 BX
BX75P 30°/60° Shore A con stabilizzatore 75 BY
BX75P 60° Shore A con stabilizzatore 75 Bz
OB35X90P 30°/60° Shore A CA
0OB35X90P 60° Shore A CB
0OB50X140P 60° Shore A cbh
0B65X170P 30°/60° Shore A CE
0B65X170P 60° Shore A CF
OF25X70P 40° Shore A CG
OF25X70P 60° Shore A CH
OF40X110P 40° Shore A Cl

OF40X110P 60° Shore A CJ

OF55X150P 40° Shore A CK
OF55X150P 60° Shore A CL
OF70X175P 40° Shore A CM
OF70X175P 60° Shore A CN

Le opzioni BW, BX, BY e BZ non possono essere utilizzate in abbinamento ai montaggi 00, 02, 03, 05, 06, 08, 09, 11, 12, 13 e 14.

VGS™3010, Pi12-3, M8 27 mm superiore con kit autobloccante per profilo, B75P 30°/60° Shore VGS3010 ‘ AC ‘ 04 ‘ BB

372 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS VGS™ PiREs

CHIAVE DEI CODICI DEL VGS™5010

Senza cartuccia (unita secondaria) AA
Cartuccia COAX® MIDI Pi48-2 AB
Cartuccia COAX® MIDI Pi48-3 AC
Cartuccia COAX® MIDI Pi48-2, valvola di non ritorno AD
Cartuccia COAX® MIDI Pi48-3, valvola di non ritorno AE
Cartuccia COAX® MIDI Si32-2 AF
Cartuccia COAX® MIDI Si32-3 AG
Cartuccia COAX® MIDI Si32-2, valvola di non ritorno AH
Cartuccia COAX® MIDI Si32-3, valvola di non ritorno Al

4 viti M6 per attacco diretto superiore 00
4 viti M6 e staffa ad L 01
Vite M12 20 mm superiore 02
Vite M12 20 mm a destra 03
Vite M12 20 mm a sinistra 04
Vite M12 20 mm superiore con staffa ad L 05
Vite M12 20 mm a destra con staffa ad L 06
Vite M12 20 mm a sinistra con staffa ad L o7
No ventosa BA
BF110P 30°/60° Shore A Cco
BF110P 60° Shore A CP
BL50-3P 30°/70° Shore A CX
BX75P 30°/60° Shore A CcY
BX75P 60° Shore A Ccz
BX110P 30°/60° Shore A CcQ
BX110P 60° Shore A CR
F110P 30°/60° Shore A CS
F110P 60° Shore A CT
0B65x170P 30°/60° Shore A cu
0B65x170P 60° Shore A cv

Esempio Codice identificativo

Tabella 1. Tabella 2. Tabella 3.
VGS™5010, Pi48-2, M12 20 mm superiore, BF110P 30°/60° Shore A VGS5010 | AB
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VACUUM GRIPPERS PiREs

VGS™2010 BX25P

b Tecnologia brevettata COAX®

» Consente di compensare differenze di altezza e
di lavorare su superfici porose come scatole di
cartone

> Nella versione bicolore il labbro ed il soffietto
hanno differenti durezze, rendendo la ventosa
allo stesso tempo robusta e flessibile con una
buona capacita di adattamento

b Il filtro interno alla ventosa evita I'ingresso della
polvere nel sistema

» Disponibile con cartucce MICRO COAX® a due
stadi, in versione Si per una maggiore portata o
in versione Bi per un alto grado di vuoto con
pressione di alimentazione ridotta

» Installazione semplice con molteplici possibilita
di fissaggio

CARATTERISTICHE TECNICHE

Descrizione

Pressione di alimentazione massima MPa 0.7

Livello di rumorosita dBA 55-61
Temperatura di lavoro °C 10-50

Peso g 25-36
Materiale Al, SS, NBR, PA, PU

Cartuccia Press. Consumo di aria Materiale da Carico perpendicolare Carico parallelo Tempo di risposta a
COAX® alim. e potenza del manipolare raccomandato con raccomandato con 50 -kPa con Bi03-2

compressore fattore di sicurezza 2 fattore di sicurezza 2
MPa N s

0.12 NI/s, 40W | Compensato 8 Dipende dalla qualita e dalla
Si 0.60 | 0.12 NlI/s, 40W Cartone 7 5* porosita del materiale utilizzato
Bi 0.18 | 0.14 NlI/s, 46W Metallo 9 6* 0.028
Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W | Metallo unto 8 2% 0.028

*La ventosa non € indicata per lavorare in presenza di sforzi di taglio. | valori forniti sono da intendersi come guida nel dimensionamento di
sistemi in cui siano presenti forze d’inerzia dovute alla movimentazione dei carichi.

CARICHI RACCOMANDATI CON FATTORE DI SICUREZZA 2 E TEMPO DI RISPOSTA, VERSIONE 60° SHORE

Cartuccia Press. Consumo di aria Materiale da Carico perpendicolare Carico parallelo Tempo di risposta a
COAX® alim. e potenza del manipolare raccomandato con raccomandato con 50 -kPa con Bi03-2

compressore fattore di sicurezza 2 fattore di sicurezza 2
MPa N s

Si 0.60 | 0.12 NlI/s, 40W | Compensato 8 6% Dipende dalla qualita e dalla
Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W Cartone 8 4% porosita del materiale utilizzato
Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W Metallo 9 7* 0.028

Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W | Metallo unto 8 3* 0.028

*La ventosa non € indicata per lavorare in presenza di sforzi di taglio. | valori forniti sono da intendersi come guida nel dimensionamento di
sistemi in cui siano presenti forze d’inerzia dovute alla movimentazione dei carichi.

Attenzione: La potenza del compressore € stata calcolata considerando un assorbimento di 5.5 W per oghni litro
al minuto di aria compressa generata, come indicato per compressori a 7 bar di normale uso industriale.

Definizione dei materiali: Cartone = B Flute 3mm, 80 Gurley seconds.

374 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS VGS™2010

PiRs

CODICI IDENTIFICATIVI

1. Cartuccia COAX® Codice VGS
Senza cartuccia (unita secondaria) AA

a | Cartuccia COAX® MICRO Bi03-2 AB

b | Cartuccia COAX® MICRO Si02-2 AF

2. Montaggio / orientamento
4 viti M3 per attacco diretto superiore 00

¢ | Vite M6 19 mm superiore con kit autobloccante per profilo 01

d | Vite M6 19 mm a destra con kit autobloccante per profilo 02

e | Vite M6 19 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 03

3. Ventosa con attacco Codice VGS

No ventosa BA

BX25P 30°/60° Shore A DA

BX25P 60° Shore A DB

Esempio Cod. rif.

VGS™2010 BX25P — Bi03-2, M6 19 mm superiore, BX25P 30/60° Shore A

VGS2010 AB 01 DA

a ol e 13
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VACUUM GRIPPERS PiREs

VGS™2010 FC20P

b Tecnologia brevettata COAX®

p Adatta al sollevamento di particolari di ridotte
dimensioni, con superfici piane o leggermente
curve, anche unte.

p- Grazie all’elevato coefficiente di attrito della
mescola, la ventose possono sopportare elevate
forze laterali, come quelle dovute a forti
accelerazioni orizzontali, anche su superfici unte

b | rinforzi interni impediscono che gli oggetti sottili
vengano deformati

» Disponibile con cartucce MICRO COAX® a due
stadi, in versione Si per una maggiore portata o
in versione Bi per un alto grado di vuoto con
pressione di alimentazione ridotta

» Installazione semplice con molteplici possibilita
di fissaggio

CARATTERISTICHE TECNICHE

Descrizione

Pressione di alimentazione massima .

Livello di rumorosita dBA 55-61
Temperatura di lavoro °C 10-50

Peso g 23-34
Materiale Al, SS, NBR, PA, PU

Cartuccia Press. Consumo di aria Materiale da Carico perpendicolare Carico parallelo Tempo di risposta a

COAX® alim. e potenza del manipolare raccomandato con raccomandato con 50 -kPa con Bi03-2
compressore fattore di sicurezza 2 fattore di sicurezza 2

MPa S
Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W | Compensato 7 6 Dipende dalla qualita e dalla
Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W Cartone 7 5 porosita del materiale utilizzato
Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W Metallo 8 6 0.009
Bi 0.18 | 0.14 NlI/s, 46W | Metallo unto 7 & 0.009

Attenzione: La potenza del compressore € stata calcolata considerando un assorbimento di 5.5 W per oghni litro
al minuto di aria compressa generata, come indicato per compressori a 7 bar di normale uso industriale.

Definizione dei materiali: Cartone = B Flute 3mm, 80 Gurley seconds.
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VACUUM GRIPPERS VGS™2010 PiRs

CODICI IDENTIFICATIVI

1. Cartuccia COAX® Codice VGS
Senza cartuccia (unita secondaria) AA
a | Cartuccia COAX® MICRO Bi03-2 AB
b | Cartuccia COAX® MICRO Si02-2 AF
. Montaggio / orientamento
4 viti M3 per attacco diretto superiore 00
¢ | Vite M6 19 mm superiore con kit autobloccante per profilo 01
d | Vite M6 19 mm a destra con kit autobloccante per profilo 02
e | Vite M6 19 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 03
3. Ventosa con attacco Codice VGS
No ventosa BA
FC20P 50° Shore A DC
Esempio Cod. rif.
VGS™2010 FC20P - Bi03-2, M6 19 mm superiore, FC20P 50° Shore A VGS2010 AB 01 DC
ab oo 13

VGS™2010
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VGS™2010 FC25P

b Tecnologia brevettata COAX®

p Adatta al sollevamento di particolari di ridotte
dimensioni, con superfici piane o leggermente
curve, anche unte.

p- Grazie all’elevato coefficiente di attrito della
mescola, la ventose possono sopportare elevate
forze laterali, come quelle dovute a forti
accelerazioni orizzontali, anche su superfici unte

b | rinforzi interni impediscono che gli oggetti sottili
vengano deformati

» Disponibile con cartucce MICRO COAX® a due
stadi, in versione Si per una maggiore portata o
in versione Bi per un alto grado di vuoto con
pressione di alimentazione ridotta

» Installazione semplice con molteplici possibilita
di fissaggio

CARATTERISTICHE TECNICHE

Descrizione i Valore
Pressione di alimentazione massima MPa 0.7

Livello di rumorosita dBA 55-61
Temperatura di lavoro °C 10-50

Peso g 24-35
Materiale Al, SS, NBR, PA, PU

Cartuccia Press. Consumo di aria Materiale da Carico perpendicolare Carico parallelo Tempo di risposta a
COAX® alim. e potenza del manipolare raccomandato con raccomandato con 50 -kPa con Bi03-2

compressore fattore di sicurezza 2 fattore di sicurezza 2
MPa s
0.12 NI/s, 40W | Compensato Dipende dalla qualita e dalla

Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W Cartone 10 8 porosita del materiale utilizzato
Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W Metallo 13 9 0.029
Bi 0.18 | 0.14 NlI/s, 46W | Metallo unto 11 5 0.029

Attenzione: La potenza del compressore € stata calcolata considerando un assorbimento di 5.5 W per ogni litro
al minuto di aria compressa generata, come indicato per compressori a 7 bar di normale uso industriale.

Definizione dei materiali: Cartone = B Flute 3mm, 80 Gurley seconds.

378 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.



VACUUM GRIPPERS VGS™2010 PiRs

CODICI IDENTIFICATIVI

1. Cartuccia COAX® Codice VGS
Senza cartuccia (unita secondaria) AA
a | Cartuccia COAX® MICRO Bi03-2 AB
b | Cartuccia COAX® MICRO Si02-2 AF
2. Montaggio / orientamento
4 viti M3 per attacco diretto superiore 00
¢ | Vite M6 19 mm superiore con kit autobloccante per profilo 01
d | Vite M6 19 mm a destra con kit autobloccante per profilo 02
e | Vite M6 19 mm a sinistra con kit autobloccante per profilo 03
3. Ventosa con attacco Codice VGS
No ventosa BA
FC25P 50° Shore A DD
Esempio Cod. rif.
VGS™2010 FC25P - Bi03-2, M6 19 mm superiore, FC25P 50° Shore A VGS2010 AB 01 DD
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VACUUM GRIPPERS PiREs

VGS™2010 0B20X60P

b Tecnologia brevettata COAX®

= b Utilizzabile per manipolare oggetti piccoli e
oblunghi, compensando differenze di altezza.
Possono manipolare oggetti con altezze e forme
differenti

p Creano spostamenti verso I'alto per la
separazione di particolari sottili

» Disponibile con cartucce MICRO COAX® a due
stadi, in versione Si per una maggiore portata o
in versione Bi per un alto grado di vuoto con
pressione di alimentazione ridotta

) Installazione semplice con molteplici possibilita
di fissaggio

CARATTERISTICHE TECNICHE

Descrizione

Pressione di alimentazione massima MPa 0.7

Livello di rumorosita dBA 55-61
Temperatura di lavoro °C 10-50

Peso g 27-38
Materiale Al, SS, NBR, PA, PU

CARICHI RACCOMANDATI CON FATTORE DI SICUREZZA 2 E TEMPO DI RISPOSTA, VERSIONE 60° SHORE

Cartuccia Press. Consumo di aria Materiale da Carico perpendicolare Carico parallelo Tempo di risposta a
COAX® alim. e potenza del manipolare raccomandato con raccomandato con 50 -kPa con Bi03-2
compressore fattore di sicurezza 2 fattore di sicurezza 2

MPa N N s
Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W | Compensato 22 26 Dipende dalla qualita e dalla
Si 0.60 | 0.12 NI/s, 40W Cartone 10 13 porosita del materiale utilizzato
Bi 0.18 | 0.14 NI/s, 46W Metallo 27 23 0.228
Bi 0.18 | 0.14 NlI/s, 46W | Metallo unto 18 10 0.228

Attenzione: La potenza del compressore € stata calcolata considerando un assorbimento di 5.5 W per ogni litro
al minuto di aria compressa generata, come indicato per compressori a 7 bar di normale uso industriale.

Definizione dei materiali: Cartone = B Flute 3mm, 80 Gurley seconds.

380 Caratteristiche soggette a variazioni senza preawviso.






