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Controlli di Avanzamento di Precisione VC

I controlli di avanzamento di precisio-
ne VC sono componenti idraulici sigillati
e costruiti con un sistema di regolazione
di alta precisione. Quando si comprime
lo stelo del pistone, I’olio viene fatto
trafilare attraverso I’orifizio regolabile di
precisione. Questo garantisce un con-
trollo di avanzamento preciso e costante
lungo tutta la corsa. La velocita puo
essere regolata in un intervallo piuttosto
ampio ruotando la manopola di taratura
nella parte posteriore dell’unita. Il corpo
esterno filettato rende estremamente
semplice il montaggio ed il posiziona-
mento di questi componenti. FA, MA

ed MVC sono unita analoghe, previste
per il controllo della velocita in quelle
applicazioni in cui non € necessaria I’alta
precisione della serie VC. | regolatori di
velocita di precisione sono componenti
autonomi, esenti da manutenzione, sigil-
lati, termostabili e senza effetto stickslip.
La tenuta a membrana assicura la tenuta
ermetica dell’unita e funziona da accu-

mulatore per I’olio trafilato durante il ciclo

di lavoro. L'alta precisione del sistema
di regolazione permette avanzamenti a
partire dai 12 mm/min con ridotte forze
di spinta. Le applicazioni piu comuni
comprendono segatrici, troncatrici, tra-
pani, frese, macchine per alesatura nei
settori della lavorazione della plastica,
del metallo, del legno e del vetro.

Tt

Pomello di
Regolazione

“Per una precisa
regolazione della velocita
di avanzamento!”

Stelo Pistone

Arresto
Meccanico

Boccola Guida

Tenuta a Membrana
Rotolante

Pistone

Corpo Esterno

Molla di Riarmo

Camera ad Alta Pressione

Filtro Fine

Velocita d’impatto: evitare alte velocita d’impatto. Alla
velocita di 0,3 m/s la massima energia permessa € di circa
1 Nm per i modelli fino a 55 mm, mentre di 2 Nm per i
modelli da 75 a 125 mm di corsa. In presenza di una piu alta
energia, utilizzare un deceleratore per I'impatto iniziale.

Materiale: corpo in acciaio duro brunito. Stelo cromato
duro.

Bottone in Nylon PP600: il montaggio & possibile in
qualunque posizione.

In fase di montaggio:
attenzione a non danneggiare
la manopola di regolazione.

Temperatura di lavoro:
da0°'Ca60°C

Per i modelli VC2515-VC2555: |
non ruotare lo stelo, questo puod
causare la rottura della mem-
brana. In presenza di idrocarbu-
ri e/o fluidi da taglio richiedere
la membrana in

Neoprene opzionale o utilizzare
la boccola di protezione ad

aria SP.
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Controlli di Avanzamento da VC2515 a VC25125

Con Regolazione Fine

VC25

Arresto

Corsa

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 32-35.

Spessore
25 mm

Supporto autoserrante

Boccola di protezione
ad aria

per i modelli da VC 2515FT
a VC 2555FT riduzione della
corsa di 6,4 mm

Tabella delle Capacita
Tipo Corsa A B Forza Forza
N° di serie mm Motrice min. Motrice max.
N N
VC2515FT 15 128 80 30 3500
VC2530FT 30 161 110 30 3500
VC2555FT 55 209 130 35 3500
VC2575FT 75 283 150 50 3500
VC25100FT 100 308 150 60 3500
VC25125FT 125 333,5 150 70 3500

Suffisso “FT”: corpo filettato M25x1,5
Suffisso “F”: corpo liscio diam. 23,8 mm.
Disponibile su richiesta il blocchetto di montaggio.

Min. Forza Max. Forza Tempo Max. Peso
di Riarmo di Riarmo di Riarmo Disassamento kg
N N s °
5 10 0,2 3 0,350
5 15 0,4 2 0,450
5 20 1,2 2 0,600
10 30 1,7 2 0,681
10 35 2,3 1 0,794
10 40 2,8 1 0,908

Caratteristiche Tecniche

Campo di velocita: min. 0,013 m/min con spinta di 400 N,
max. 38 m/min con spinta 3500 N.

Corpo esterno: corpo liscio diam. 23,8 mm disponibile su
richiesta.

Campo di Lavoro per VC

3500

3000

2500

2000

1500

Forza motrice N

1000

500

I I I I I I I I I I I I
6 1224 36 6 12 24 36 6 12 24 36 6 12 24 36
x1 | x10 | x100 | x1000

Velocita mm/min
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Esempi di Montaggio

L___ o

Montaggio con supporto autoserrante MB25

-y

Montaggio con boccola di protezione ad aria SP25

Montaggio con ghiera d’arresto, sensore
e bottone in acciaio: AS25 e PS25

Su richiesta: versione con sedi per anelli di arresto

254_|__| 19,1
S

Montaggio per VC25... F con supporto
autoserrante KB...

(solo per versione con corpo liscio
diam. 23,8 mm)
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Controlli di Avanzamento FA/MA/MVC

Regolabili

MA30M

Vite di regolazione

M8x1  CH10

@25

8

I 48

13,1

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 30-35.

Flangia rettangolare

MB8SC2

16 3,5

25 Spessore
10 mm

Supporto di montaggio

MAS5OM per nuove installazioni

Vite di regolazione

i

M10x1  CH12

50

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 30-35.

FA1008V-B ancora disponibile per il futuro

MOt CHi2 =14

51

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 30-35.

MA35M

Vite di regolazione

Mi12x1  CH14

66

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 31-35.

RF12

Flangia rettangolare

MB12

Spessore
12mm

Supporto autoserrante

MA150M

Vite di regolazione

CH17

M14x1,5

12,5

I 70

M14x1 disponibile su richiesta

25—

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 31-35.

A
@48 4"7
Corsa a1

RF14

M14x1,5

Flangia rettangolare

MB14

M14x1,5

Spessore
12mm

Supporto autoserrante

MVC225M

M20x1,5
CH18

88

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 32-35.

4,6
a17

RF20

Flangia rettangolare

MB20

M20x1,5

Spessore
20 mm

Supporto autoserrante

MVC600M e MVCO00M

M25x1,5

CH23

|
@6,3
Corsa

4,6

25 4 (40)

106,6 (138)

Dimensioni per MVC900M in ( )

36,4 (5

Accessori, montaggio, installazione, vedi pagg. 32-35.

@23

1)

RF25

Flangia rettangolare

MB25

M25x1,5

Sgessore
25mm

Supporto autoserrante
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Controlli di Avanzamento FA/MA/MVC

Regolabili

Tabella delle Capacita

Forza Motrice N

Tipo Corsa min. max.
N° di serie mm N N
MA30M 8 8 80
MA50M 7 40 160
FA1008V-B 8 10 180
MA35M 10 15 200
MA150M 12 20 300
MVC225M 19 25 1750
MVC600M 25 65 3500
MVC900M 40 70 3500

1 Per disassamenti maggiori usare il correttore di direzione BV vedi pag. 34.

Caratteristiche Tecniche

Arresto Meccanico: per FA1008V-B prevedere un arresto
meccanico 0,5 - 1 mm prima della corsa.

Temperatura di lavoro: da0‘C a 66 °C

Montaggio: in ogni posizione

Velocita d’impatto: evitare velocita d’impatto elevate.
Alla velocita di 0,3 m/s la massima energia permessa ¢ di
circa 2 Nm. In presenza di una piu alta energia, utilizzare
un deceleratore per I'impatto iniziale.

Materiale: corpo in acciaio brunito, stelo inox.

Esempi di Applicazione

Min. Forza Max. Forza Tempo T Max. Peso
di Riarmo di Riarmo di Riarmo Disassamento kg
N s °
53 0,3 2 0,013
6 0,3 2 0,025
6 0,3 2,5 0,024
1 0,2 2 0,043
5 0,4 2 0,06
10 0,65 2 0,15
30 0,85 2 0,3
35 0,95 2 0,4

Campo di Lavoro MVC225 - 900

4000

1500

3500 I
Z 3000
2 0 mvcepo| |/
£ MVC900
£ 2000
©
N
(o]
'

1000

500

T T T T T T T T T
12 24 36 6 1224 36 6 12 24 36 6 12 24 36
x1 | x 10 | x 100 | x 1000
Velocita mm/min

Cilindro
.~ pneumatico

Motore

Battuta —

Controllo
avanzamento di
precisione

Foratura di un foglio metallico

All’inizio della foratura, quando la punta intacca il me-
tallo € necessaria una forza elevata. Dopo I’inizio della
foratura questa alta spinta fa si che la punta tenda a
sfondare il materiale; si ha cosi un foro con un bordo
slabbrato e non con un taglio netto e preciso. E possi-
bile anche la rottura dell’utensile.

Utilizzando un controllo di velocita VC ¢ possibile
regolare con precisione la velocita di avanzamento del
trapano; si ottengono cosi fori puliti e regolari e si ridu-
cono notevolmente le rotture delle punte.

Controllo avanzamento
di precisione

Lama

Profilato

Taglio di profilati in plastica
ed alluminio

Cambiando le caratteristiche dei materiali, la durezza
e l'usura della lama, la pressione di taglio cambia in
maniera sensibile. In ogni caso I’avanzamento della
lama dovrebbe essere mantenuto costante per evitare
di danneggiare il materiale o la lama stessa.

Un controllo VC montato direttamente sulla tronca-
trice da una soluzione semplice ed economica; la
velocita di taglio resta costante e puo essere regolata
agevolmente.
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Controlli di Avanzamento/Velocita DVC-32

4
I controlli di velocita ACE sono compo- /
nenti autonomi, esenti da manutenzione, “La velocita di lavoro puo essere
progettati per un preciso controllo di ve- regolata indipendentemente in

locita in entrambe le direzione di lavoro. entrambe le direzioni!”

£
La regolazione della velocita puod essere (f L]
fatta in maniera indipendente nelle due \v
direzoni. Le applicazioni includono mo- /
vimentazioni, slitte, protezioni, coperchi, ~—
schermi, etc. Gli ancoraggi standard,
occhielli ad entrambe le estremita, sem- y
plificano molto il montaggio; sono co-
munque disponibili, su richiesta, versioni
con ancoraggi speciali e stelo di sezione
maggiore.

Stelo Pistone

Guarnizioni
Stelo

Manopola
Regolazione
per Velocita in
Estensione

Boccola Guida

Accumulatore

Pistone

Camera ad Alta Pressione

Corpo Esterno

Manopola Regolazione per Velocita
in compressione

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.

Fluido: Automatic Transmission Fluid 42 cSt. a 40 °C

Materiale: corpo: alluminio anodizzato nero. Stelo: acciaio
cromato indurito. Fissaggio: acciaio zincato.

116

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere
bloccati con sicurezza in modo
che non si possano svitare.

Temperatura di lavoro:
da0°Cab5°C

Nota: se I'unita non é stata
utilizzata per un po’ di tempo,
le guarnizioni possono avere
un maggiore attrito di primo
distacco durante il primo ciclo
di funzionamento.

Filetto per
Montaggio
Ancoraggi

Su richiesta: olio speciale e
trattamenti speciali anticorro-
sione. Frenatura uni-direzio-

116 nale.
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Controlli di Avanzamento/Velocita DVC-32

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 42N a2 000 N)

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio
10 Spessore
A8 Occhiello A8
Sferico
R7
L 20 ‘ L +/- 2 mm estesa
38 M8x1,25 Dimensioni Filetto Maschio BB
0 Forza Motrice N
] , Estensione  Compressione — ¢
Tipo Corsa A max B L
C8 mm min.  max. min.  max. Snodo Sferico a 90° CB
DVC-32-50 50 240 42 2000 42 2000 : (Forza max. 1200 N)
DVC-32-50-XX 50 250 75,2 42 2000 42 2000
DVC-32-100 100 340 42 2000 42 1670
DVC-32-100-XX 100 350 124,4 42 2000 42 1670
DVC-32-150 150 440 42 2000 42 1335
DVC-32-150-XX 150 450 173,6 42 2000 42 1335
Codice di Ordinazione DVC-32-50-DD-P
D8 ] . Forcella D8
Tipo (DVC controllo velocita) A T (Forza max. 3000 N)
Corpo @ (32 mm)
Corsa (50 mm)
Fissaggio lato stelo D8
Fissaggio lato corpo D8
Direzione di frenatura (P = entrambe le direz)
Opzioni Frenatura
P = Frenatura bidirezionale (modello standard) Snodo Sferico E8

M = Frenatura in trazione
N = Frenatura in compressione

(F 1
| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare F

della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali. =36
Per le staffe di fissaggio vedere pag. 156.

Fissaggio -XX

26 213
12,7 Spessore
6,4 A max {10
Tabella di controllo della velocita Tabella di controllo della velocita
in compressione in trazione
3000
~ 2500 —~ 2500 458 1/2 3/4 7
p p aperto aperto aperto aperto
£ 2000 DVC-32-50 £ 2000
o o
D 1500 <4 DVC-32-100 0 1500
° 4 DVC-32-150 <
N 1000 N 1000
o Forza o
[T [T
500 Massima 500
0 0
0 100 200 300 400 0 100 200 300 400
Velocita mm/sec Velocita mm/sec
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(Forza max. 3000 N)
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Freni Idraulici da HBS-28 a HBS-70
SENZA Corsa a Vuoto

I freni idraulici ACE sono componenti
idraulici sigillati ed esenti da manuten-
zione. Sono disponibili con corpo da
diametro 28 mm a 70 mm e con corse “Senza corsa a vuoto
di lavoro fino a 800 mm. La versione grazie alla nuova camera
standard € ammortizzata in entrambe le

4 . .
di compensazione!”
direzioni, ma sono disponibili anche mo- ‘ .
delli con frenatura unidirezionale. Nelle \r i%

Stelo Pistone

versioni unidirezionali I’effetto frenante e

owviamente in una sola direzione; mentre (B;ogcola

. . . uida-Stelo
nell’altra si avverte solo I’attrito del fluido.
La velocita di lavoro € regolabile e resta Boccola
constante per tutta la corse. La nuova Guida
regolazione con il segmento sul pistone
permette una piu sensibile regolazione Guarnizioni
della velocita. | freni idraulici hanno lo Stelo
stesso disegno esterno delle molle a gas. Ghiera di
Il corpo in acciaio zincato e lo stelo in ac- Regolazione

ciaio cromato ad alta resistenza garanti-
scono una qualita ed una durata elevata.
Un’ampia gamma di viti negli accessori di
montaggio permette una facile e versatile
installazione. Applicazioni tipiche sono le
protezioni ed i portelli di sicurezza delle
macchine, porte tagliafuoco, ammortiz-
zamento di carichi sospesi, ecc.

La regolazione continua della forza fre-
nante si effettua portando lo stelo nella
sua posizione di fine corsa completa-
mente estesa o compressa: ruotare lo
stelo per parzializzare il foro di trafila-
mento dell’olio.

Foro di Frenatura

Pistone

Camera ad Alta Pressione

Boccola Intermedia e Pistone
di Separazione Fisso

Camera di Compensazione

Fluido: olio Idraulico

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere bloc-
cati con sicurezza in modo che
non si possano svitare.

Temperatura di lavoro:
da-20°Ca80°C

. Nota: se I'unita non & stata
Filetto per tilizzat L dit
Montaggio utilizzata per un po’ di tempo,
Ancoraggi le guarnizioni possono avere
un maggiore attrito di primo
distacco durante il primo ciclo
di funzionamento.

Su richiesta: corse speciali,
guarnizioni per alta temperatura
ed ancoraggi su disegno.
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Freni Idraulici HBS-28

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 30 N a 3 000 N)
SENZA Corsa a Vuoto

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio

10 Spessore

A8 Fr/ e \T T occhiello A8

Sferico [~ 14 2% 14—
R7
L +/- 2 mm estesa 20 —=
+max 6 mm per regolazione Filetto Maschio B8
Dimensioni
—10
- 1 i 1 i - o
Tipo Corsa L Max. For-za in Maxl. Forza in Snodo Sferico a 90 CB
mm esteso Compressione  Compressione con MBS F
N N (Forza max. 1200 N)
HBS-28-50 50 295 3000 3000
HBS-28-100 100 445 1550 3000 o
HBS-28-150 150 595 900 3000 [ |
HBS-28-200 200 745 600 3000 -—30 ﬁ%l
HBS-28-250 250 895 440 3000
HBS-28-300 300 1045 330 3000
HBS-28-350 350 1195 260 2500 Forcella D8
HBS-28-400 400 1345 200 2000 (Forza max. 3000 N)
1 Massima forza in trazione per tutte le corse 3000 N. 5“‘
Codice di Ordinazione HBS-28-150-DD-M —
Tipo (Freno Idraulico) * T -3
Corpo @ (28 mm) .
Corsa (150 mm) Snodo Sferico E8

Fissaggio lato stelo D8 (Forza max. 3000 N)
Fissaggio lato corpo D8

Direzione di frenatura (M = Trazione) F( l Hl'

——36

Opzioni Frenatura
P = Frenatura bidirezionale snodo Cavo G 8
M = Frenatura solo in trazione (Forza max. 1200 N)
N = Frenatura solo in compressione
X =Versione speciale

—30
i | fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
Cerniera Centrale della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.
di Fissaggio Per le staffe di fissaggio vedere pag. 156. Protezione Stelo
M B s - 2 8 Non necessita di retrofit
90 @32, L=Corsa+50

—375——

—~—28,25
Spessore 20
Maxts 19
4 T 5|

)

@

Caratteristiche Tecniche

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua

portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-

presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio

della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la

frenatura, mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la

resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione in

modo da non danneggiare il freno. La regolazione pud aumen-

tare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm 119
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.
Materiale: corpo e terminali di fissaggio: acciaio zincato.
Stelo in acciaio cromato ad alta resistenza.

Per Fissaggi
vedi pag. 156.
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Freni Idraulici HBS-35

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 30 N.a 10 000 N)
SENZA Corsa a Vuoto

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio

Q’BY‘T ot 12 Spessore 12 Spessore \,ri&[‘.
/ occhielo A10

A10

/

Sterico 17 2% 17
R9 Corsa M25x1,5
——25 ‘ Lg/- 2 mm estesa 25
+max 6 mm per regolazione . .
B 1 0 L Filetto Maschio B 1 0
M10x1,5 Dimensioni
——12
Tipo Corsa L ! Max. Forza in ! Max. Forza in . o
mm esteso Compressione  Compressione con MBS Snodo Sferico a 90 C 1 0
N N (Forza max. 1800 N)
HBS-35-100 100 485 10 000 10 000
HBS-35-150 150 635 7500 10 000 .
HBS-35-200 200 785 5150 10 000 =4
HBS-35-300 300 1085 2850 10 000 %35%
HBS-35-400 400 1385 1800 10 000
HBS-35-500 500 1685 1240 10 000
HBS-35-600 600 1985 910 8600 Forcela D10
HBS-35-700 700 2285 690 6500 (Forza max. 10000 N)
HBS-35-800 800 2585 540 5100

1 Massima forza in trazione per tutte le corse 10 000 N.

="\
|

Codice di Ordinazione HBS-35-300-EE-N
-4
E1 o Tipo (Freno Idraulico) 4 T T
. Corpo @ (35 mm) .
@15 Corsa (300 mm) Snodo Sferico E1 0

(Forza max. 10000 N)

Fissaggio lato stelo E10
Fissaggio lato corpo E10

ssaggio la (F n
Direzione di frenatura (N = Compress.) F

4]

Opzioni Frenatura

Cerniera Centrale M = Frenatura solo in trazione

di Fissaggio E = Erenatura spl(_) m_comlpressmne Protezione Stelo

M BS - 35 B ren_atura b'd'reZ'ona e Non necessita di retrofit
X = Versione speciale

120

Soessore 25 —=—35,25 | fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di
p =24 utilizzare della Loctite per prevenire eventuali

@40, L=Corsa + 50

M251,5 i allentamenti accidentali.
0 Per le staffe di fissaggio vedere pag. 156.

Caratteristiche Tecniche

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la
frenatura,mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione in
modo da non danneggiare il freno. La regolazione puo aumen-
tare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

120

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
Per Fissaggi entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.

vedi pag. 156. Materiale: corpo e terminali di fissaggio: acciaio zincato.
Stelo in acciaio cromato ad alta resistenza.

PE10
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Freni Idraulici HBS-70

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 2 000 N a 40 000 N)
SENZA Corsa a Vuoto

Dimensioni Standard

Fissaggio Fissaggio

B24

Filetto Maschio 324

135 L+/- 2 mm estesa 35
+max 8 mm per regolazione
Dimensioni
D24 @25 Tipo Corsa L ! Max. Forza in ! Max. Forza in Forcella D24
mm esteso Compressione  Compressione con MBS (Forza max. 50000 N)
};-'r* ' N N : =\
oso g » | f HBS-70-100 100 561 40 000 40 000 i
EEES $ : HBS-70-200 200 861 40 000 40 000 : _-J
ﬂ HBS-70-300 300 1161 40 000 40 000 J
3 00— HBS-70-400 400 1461 30 300 40 000 -
HBS-70-500 500 1761 21600 40 000
HBS-70-600 600 2061 16 200 40 000
HBS-70-700 700 2 361 12 600 40 000
HBS-70-800 800 2661 10 100 40 000

Snodo Sferico E24
(Forza max. 50000 N)

iy (0

1 Massima forza in trazione per tutte le corse 40000 N.

HBS-70-300-EE-N

+TT

Codice di Ordinazione

Tipo (Freno Idraulico)
Corpo @ (70 mm)
Corsa (300 mm)
Fissaggio lato stelo E24
Fissaggio lato corpo E24
Direzione di frenatura (N = Compress.)

Cerniera Centrale
di Fissaggio

MBS-70

Protezione Stelo

W24-70

@80, L=Corsa + 130

Opzioni Frenatura

M = Frenatura solo in trazione

N = Frenatura solo in compressione
P = Frenatura bidirezionale

X = Versione speciale

| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di
utilizzare della Loctite per prevenire eventuali
allentamenti accidentali.

Per le staffe di fissaggio vedere pag. 157.

Caratteristiche Tecniche

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenere lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione) e ruotare in senso orario per aumentare

la frenatura, mentre in senso antiorario per diminuirla. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione in
modo da non danneggiare il freno. La regolazione pud aumen-
tare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 8 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

121

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in en-

Edizione 4.2009 Specifiche tecniche possono subire variazioni

Per Fissaggi
vedi pag. 157.

trambe le direzioni, 5-6 mm prima della fine della corsa.

Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche o
zincato. Stelo: in acciaio cromato, fissaggi in acciaio zincato.
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Freni Idraulici da HB-12 a HB-70

I freni idraulici ACE sono componenti
idraulici sigillati ed esenti da manuten-
zione. Sono disponibili con corpo da dia-
metro 12 a 70 mm e con corse di lavoro
fino a 800 mm. La versione standard

€ ammortizzata in entrambe le direzioni,
ma sono disponibili anche modelli con
frenatura unidirezionale. Nelle versioni
unidirezionali I’effetto frenante é ovvia-
mente in una sola direzione; mentre
nell’altra si avverte solo I’attrito del fluido.
La velocita di lovoro & regolabile e resta
costante per tutta la corsa. La nuova re-
golazione con il segmento sul pistone
permette una piu sensibile regolazio-
ne della velocita. | freni idraulici hanno
lo stesso disegno esterno delle molle ®
a gas. Il corpo é verniciato nero con ’ Guarnizioni Stelo
polveri epossidiche mentre lo stelo ha /

un nuovo rivestimento di Ceramicatu-
ra che permette una maggiore vita di
esercizio e una eccellente protezione
contro la corrosione. Un’ampia gamma
di viti negli accessori di montaggio per-
mette una facile e versatile installazione.
Applicazioni tipiche sono le protezioni
ed i portelli di sicurezza delle macchine,
porte tagliafuoco, ammortizzamento
di carichi sospesi, ecc.

Stelo Pistone

Boccola
Guida-Stelo

Boccola Guida

Foro di Frenatura

Pistone

Camera ad Alta Pressione

Corpo Esterno

Funzionamento: la regolazione continua della forza frenante
si effettua portando lo stelo nella sua posizione di fine corsa
completamente estesa o
compressa: ruotare lo stelo
per parzializzare il foro di
trafilamento dell’olio.

Filetto per Fluido: olio Idraulico
Montaggio Montaggio: in ogni posizione.
Ancoraggi | fissaggi devono essere bloc-

cati con sicurezza in modo che
non si possano svitare.

Temperatura di lavoro:
da-20°Ca80°C

Su richiesta: corse speciali,
guarnizioni per alta temperatura
ed ancoraggi su disegno.

Edizione 4.2009 Specifiche tecniche possono subire variazioni
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Freni Idraulici HB-12
Regolabili (Forze in Trazione

ed in Compressione da 20 N a 180 N)

Fissaggio

@41

=T et

Dimensioni Standard Fissaggio
4 Spessore @41

4 Spessore

A3,5
(

Sferico
R4

B3,5

M3,5x0,6

C3,5

Protezione Stelo

W3,5-12
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-~

Occhiello

A3,5-M5

L +/- 2 mm estesa

(2578

Dimensioni
Tipo Corsa L
mm esteso

HB-12-10 10 55
HB-12-20 20 75
HB-12-30 30 95
HB-12-40 40 115
HB-12-50 50 135
HB-12-60 60 155
HB-12-70 70 175
HB-12-80 80 195

1 Massima forza in trazione per tutte le corse180 N.

Codice di Ordinazione

Filetto Maschio

4 B3,5-M5

M5x0,8
' Max. Forza : o
in Compressione Snodo Sferico a 90
N C3,5-M5
180 (Forza max. 225 N)
180 ]
180 :
180 13 ﬁ%l
180
180 Forcella

150 D3,5-M5

-n\ (Forza max. 225 N)

HB-12-30-AC-M

Tipo (Freno Idraulico)
Corpo @ (12 mm)

Snodo Sferico

Corsa (30 mm)

+TT

Fissaggio lato stelo A3,5

E3,5-M5

Fissaggio lato corpo C3,5-M5

(Forza max. 225 N)

Direzione di frenatura (M = Trazione)

Opzioni Frenatura

M = Frenatura solo in trazione

N = Frenatura solo in compressione
P = Frenatura bidirezionale

X = Versione speciale

| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.

Per le staffe di fissaggio vedi pag. 155.

L =Corsa + 10 4"

Per Fissaggi
vedi pag. 155.

-~

——30

Snodo Cavo

G3,5-M5

(Forza max. 225 N)

— 18

Caratteristiche Tecniche

Regolazione: la regolazione della frenatura, al contrario dei
modelli standard da HB-15 a HB-70, viene effettuata tramite
I'estremita filettata del freno. La regolazione della forza di am-
mortizzamento viene ottimizzata tramite un apposito cacciavite
(vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera

una corsa a vuoto durante I'inversione del moto; la lunghezza
e circa il 21 % della corsa totale.

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.

Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche.
Stelo in acciaio inox 1.4305. Fissaggi in acciaio zincato.
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Freni Idraulici HB-15
Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 20 N a 800 N)

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio

A5 Occhiello A5

/

Sferico ——|
RS

—— 16 ‘ L +/- 2 mm estesa
B 5 + max 6 mm per regolazione

Filetto Maschio BS
M5x0,8 Dimensioni

Tipo Corsa L ! Max. Forza . o
P mm esteso in Compressione Sﬂpdo Sfel;IFi?z:n?a?( 5&%

N .

HB-15-25 25 90 800

HB-15-50 50 140 800

HB-15-75 75 190 800

HB-15-100 100 240 350

HB-15-150 150 340 300

1 Massima forza in trazione per tutte le corse 800 N.

Forcella D5

Codice di Ordinazione HB-15-150-CC-M == (Forzamax. 800 N)
Tipo (Freno Idraulico) 4 T

Corpo @ (15 mm)

Corsa (150 mm)

Fissaggio lato stelo C5
Fissaggio lato corpo C5
Direzione di frenatura (M = Trazione)

Snodo Sferico E5
(Forza max. 800 N)

Opzioni Frenatura (l E]'
M = Frenatura solo in trazione F

N = Frenatura solo in compressione =30

P = Frenatura bidirezionale

Gs [QISFQB X = Versione speciale " Snodo Cavo G5
4 4 (Forza max. 500 N)

| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.
Per le staffe di fissaggio vedere pag. 155. —— 22

Protezione Stelo

W5-15

L =Corsa + 20

Caratteristiche Tecniche

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere blocca-
ti con sicurezza in modo che non si possano svitare.

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la
frenatura,mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione
in modo da non danneggiare il freno. La regolazione puo au-
mentare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera
una corsa a vuoto durante I'inversione del moto; la lunghezza
e circa il 20 % della corsa totale.

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.

Per Fissaggi Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche.
vedi pag. 155. Stelo in acciaio con trattamento ceramico. Fissaggi in acciaio
zincato.

Pistone di separazione: disponibile una versione speciale
per rimuovere la corsa a vuoto. Il freno T fornisce anche una
forza in estensione max. 50 N. Dim. L = 2,45 x corsa + 47 mm.
Su richiesta: corse speciali, guarnizioni per alta temperatura
ed ancoraggi su disegno.
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Freni Idraulici HB-22
Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 30 N.a 1800 N)

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio

A8 Occhiello A8

Sferico — 14 @22 14

R7

L +/- 2 mm estesa 20
+max 6 mm per regolazione ) B 8
Filetto Maschio B
Dimensioni
— 8
Tipo Corsa L ! Max. Forza . o
mm esteso in Compressione Snodo Sfeglco a 901 2&?
N (Forza max. )
HB-22-50 50 150 1800
HB-22-100 100 250 1800 o
HB-22-150 150 350 1800
HB-22-200 200 450 1000 Paoﬁ%l
HB-22-250 250 550 1000
1 Massima forza in trazione per tutte le corse 1800 N.
Forcella D8
Codice di Ordinazione HB-22-150-DD-M _-_— (Forza max. 3000 N)
Tipo (Freno Idraulico) 4 T ,
Corpo @ (22 mm)
Corsa (150 mm)

Fissaggio lato stelo D8
Fissaggio lato corpo D8

Direzione di frenatura (M = Trazione) Sno((:o SferichE%
orza max.

Opzioni Frenatura {l H]'
M = Frenatura solo in trazione F

N = Frenatura solo in compressione =36

P = Frenatura bidirezionale

G8 fﬂzorms X = Versione speciale Snodo Cavo GB
£ (Forza max. 1200 N)

| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.
Per le staffe di fissaggio vedere pag. 156. —— 30

Protezione Stelo

W8-22

L =Corsa + 30
Caratteristiche Tecniche

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere blocca-
ti con sicurezza in modo che non si possano svitare.

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la
frenatura,mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione
in modo da non danneggiare il freno. La regolazione puo au-
mentare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera
una corsa a vuoto durante I'inversione del moto; la lunghezza

é circa il 20 % della corsa totale. 125
Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in en-
PES trambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.
PG8 Per Fissaggi Materiale: Corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche.
vedi pag. 156. Stelo in acciaio con trattamento ceramico. Fissaggi in acciaio
zincato.

Pistone di separazione: disponibile una versione speciale
per rimuovere la corsa a vuoto. Il freno T fornisce anche una
forza in estensione di max. 100 N. Dimensioni: L = 2,38 x corsa
+ 55 mm.

Su richiesta: corse speciali, guarnizioni per alta temperatura
ed ancoraggi su disegno.
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Freni Idraulici HB-28

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 30 N.a 3000 N)

Fissaggio

A8

Sterico  ——| 14
R7

Dimensioni Standard

228

L +/- 2 mm estesa

Fissaggio

Occhiello A8

Protezione Stelo

W S
Ws-28

126 R

=&

+max 6 mm per regolazione

Dimensioni
Tipo Corsa L ! Max. Forza
mm esteso in Compressione
N
HB-28-100 100 260 3000
HB-28-150 150 360 3000
HB-28-200 200 460 3000
HB-28-250 250 560 3000
HB-28-300 300 660 2500
HB-28-350 350 760 2000
HB-28-400 400 860 1500
HB-28-500 500 1060 1000

1 Massima forza in trazione per tutte le corse 3000 N.

HB-28-150-DD-M

+TT

Codice di Ordinazione

Tipo (Freno Idraulico)
Corpo @ (28 mm)
Corsa (150 mm)
Fissaggio lato stelo D8
Fissaggio lato corpo D8
Direzione di frenatura (M = Trazione)

Opzioni Frenatura

M = Frenatura solo in trazione

N = Frenatura solo in compressione
P = Frenatura bidirezionale

X =Versione speciale

| fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.

Per Fissaggi
vedi pag. 156.

2
H Filetto Maschio BB
— 8

Snodo Sferico a 90° C8

H a (Forza max. 1200 N)
"1
s
Forcella D8
H

(Forza max. 3000 N)

Snodo Sferico E8
(Forza max. 3000 N)

L

=36

Snodo Cavo G8
(Forza max. 1200 N)

—30

Caratteristiche Tecniche

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere blocca-
ti con sicurezza in modo che non si possano svitare.

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la
frenatura,mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione
in modo da non danneggiare il freno. La regolazione puo au-
mentare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera
una corsa a vuoto durante I'inversione del moto; la lunghezza
e circa il 20 % della corsa totale.

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in en-
trambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.

Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche.

Stelo in acciaio con trattamento ceramico. Fissaggi in acciaio

zincato.

Pistone di separazione: disponibile una versione speciale
per rimuovere la corsa a vuoto. Il freno T fornisce anche una
forza in estensione di max. 100 N. Dimensioni: L = 2,35 x corsa

+60 mm.

Su richiesta: corse speciali, guarnizioni per alta temperatura

ed ancoraggi su disegno.
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Freni Idraulici HB-40
Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 30 N.a 10 000 N)

Fissaggio Dimensioni Standard Fissaggio
@141

A14 Occhiello A14

Sferico  —— 21

R12,5
L +/- 2 mm estesa
B 14 +max 6 mm per regolazione Filetto Maschio B 14
M14x1,5 Dimensioni
Tipo Corsa L ! Max. Forza —
C 14 mm esteso in Compressione Snodo Sferico a 90° c14
N (Forza max. 3200 N)
HB-40-100 100 275 10 000
HB-40-150 150 375 10 000
HB-40-200 200 475 10 000
HB-40-300 300 675 10 000
HB-40-400 400 875 8000
HB-40-500 500 1075 6000
HB-40-600 600 1275 4000
HB-40-700 700 1475 3000
D 14 HB-40-800 800 1675 3000 Forcella D14
o4 1 Massima forza in trazione per tutte le corse 10 000 N. (Forza max. 10000 N)
Codice di Ordinazione HB-40-300-EE-N
Tipo (Freno Idraulico) * T
Corpo @ (40 mm)
Corsa (300 mm)

Fissaggio lato stelo E14

Fissaggio lato corpo E14 .
Direzione di frenatura (N = Compress.) S"O‘:gorszze"';ﬁﬂ (Eolﬁ

Opzioni Frenatura | fissaggi sono intercambiabili: (l E)'
M = Frenatura solo in trazione si consiglia di utilizzare della )
N = Frenatura solo in Compressione Loctite per prevenire eventuali — 57
P = Frenatura Bidirezionale allentamenti accidentali.
X = Versione Speciale Per le staffe di fissaggio vedere
pag. 157.
W14-40 ol
1K

Caratteristiche Tecniche

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere blocca-
ti con sicurezza in modo che non si possano svitare.

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o com-
presso). Mantenendo lo stelo caricato (si avverte I’aggancio
della regolazione), ruotando in senso orario si aumenta la
frenatura,mentre in senso antiorario la si diminuisce. Se la
resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazione
in modo da non danneggiare il freno. La regolazione puo au-
mentare la lunghezza totale del freno ad un massimo di 6 mm
(Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera
una corsa a vuoto durante I'inversione del moto; la lunghezza
é circa il 20 % della corsa totale. 127

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in

entrambe le direzioni, 1-1,5 mm prima della corsa.
Per Fissaggi

vedi pag. 157. Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche.

Stelo in acciaio con trattamento ceramico. Fissaggi in acciaio
zincato.

Pistone di separazione: disponibile una versione speciale per
rimuovere la corsa a vuoto. Il freno T fornisce anche una forza in
estensione di max. 200 N. Dim. L = 2,32 x corsa + 82 mm.

Su richiesta: corse speciali, guarnizioni per alta temperatura
ed ancoraggi su disegno.
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Freni Idraulici HB-70

Regolabili (Forze in Trazione ed in Compressione da 2 000 N a 50 000 N)

Fissaggio

B24

D24
Dmsm

050 25

jSZ &%0——

E24
30 @34
2% L22 i

3

Dimensioni Standard

Fissaggio

Filetto Maschio 324

35 L +/- 2 mm estesa 35
+max 8 mm per regolazione
Dimensioni

Tipo Corsa L ! Max. Forza

mm esteso in Compressione Forcella D24

N

HB-70-100 100 320 50 000 (Forza max. 50000 N)
HB-70-200 200 520 50 000 _-.‘
HB-70-300 300 720 50 000
HB-70-400 400 920 30 300 | II
HB-70-500 500 1120 21600 .
HB-70-600 600 1320 16 200
HB-70-700 700 1520 12 600 - 100
HB-70-800 800 1720 10 100

Codice di Ordinazione

1 Massima forza in trazione per tutte le corse 50000 N.

HB-70-300-EE-N

Tipo (Freno Idraulico)
Corpo @ (70 mm)

g4 Corsa (300 mm)

+TT

Fissaggio lato stelo E24

Fissaggio lato corpo E24

Direzione di frenatura (N = Co

Protezione Stelo

W24-70

128

ME24

128  [x&A] Rappresentanze — Tecnologie — Impianti s.r.|

T 5!
304‘ “ L94L404

Opzioni Frenatura
M = Frenatura solo in trazione

P = Frenatura bidirezionale
X = Versione speciale

e

@80

1K

L =Corsa + 130 -

Per Fissaggi
vedi pag. 157.

mpress.)

N = Frenatura solo in compressione

I fissaggi sono intercambiabili: si consiglia di utilizzare
della Loctite per prevenire eventuali allentamenti accidentali.
Per le staffe di fissaggio vedere pag. 157.

——94——J

Caratteristiche Tecniche

Montaggio: in ogni posizione. | fissaggi devono essere
bloccati con sicurezza in modo che non si possano svitare.

Regolazione: la regolazione della forza frenante si effettua
portando lo stelo a fine corsa (completamente esteso o
compresso). Mantenere lo stelo caricato (si avverte lsaggan-
cio della regolazione) e ruotare in senso orario per aumenta-
re la frenatura, mentre in senso antiorario per diminuirla. Se
la resistenza aumenta notevolmente, terminare la regolazio-
ne in modo da non danneggiare il freno. La regolazione pud
aumentare la lunghezza totale del freno ad un massimo di

8 mm (Vedere pag. 129 per le istruzioni sulla regolazione).

Corsa a vuoto: il tipo di costruzione di questi freni genera
una corsa a vuoto durante Isinversione del moto; la lunghez-
za é circa il 20 % della corsa totale.

Arresto Meccanico: prevedere un arresto meccanico in
entrambe le direzioni, 5-6 mm prima della fine della corsa.

Materiale: corpo in acciaio verniciato a polveri epossidiche
0 zincato, stelo: in acciaio cromato, fissaggi in acciaio
zincato.

Pistone di separazione: disponibile una versione speciale
per rimuovere la corsa a vuoto. Il freno T fornisce anche una

forza di estensione di max. 250 N. Dim. increm. L + 150 mm.

Su richiesta: corse speciali, guarnizioni per alta temperatu-
ra ed ancoraggi su disegno.
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Snodo Sferico E24
(Forza max. 50000 N)
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