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4 Bosch Rexroth AG

Presentazione del prodotto

Le guide a sfere e a rulli su rotaia Rexroth sono disponibili con
un sistema di misura lineare integrato di tipo induttivo. Questa
novita consente d‘inglobare in una sola unita le funzioni di
guida e di misura, offrendo nuove opportunita a progettisti e
costruttori di macchine.

In breve: la meccatronica trasformata in pratica.

Punti focali

Sistema di misura integrato

— |l sistema di guida e quello di misura costituiscono una
singola unita, basata su elementi di guida standard

— Nessun ingombro supplementare, eccetto in alcuni casi in
senso longitudinale a causa della testa di misura

— Nessuna superficie di montaggio supplementare per i siste-
mi di misura

— Nessuna imprecisione di misurazione causata da errori di
parallelismo fra il sistema di misura e quello di guida

— Facile installazione su macchine esistenti e sostituzione

Sistema di misura induttivo
— Assenza di manutenzione grazie alla scansione senza con-
tatto
— Insensibile ad acqua, olio, polvere, trucioli ecc.
— Non influenzato da campi magnetici
— Costruzione estremamente resistente
— Rotaie monopezzo:
Lunghezza standard fino a 4000 mm,
Produzione speciale fino a 4500 mm
— Possibilita di installare pit unita sensori su una singola rotaia

Metodo di misura incrementale

— Precisa determinazione della posizione grazie alla scala
graduata ad elevata precisione abbinata a tacche di
riferimento a distanza codificata, o a tacche di riferimento
singole

— Elevata risoluzione, fino a 0,25 pm

Rotaia con scala graduata integrata

— Stessa disposizione dei fori delle rotaie standard

— Possibilita di scelta fra tacca di riferimento singola o tacche
di riferimento a distanza codificata sull‘intera lunghezza
rotaia, ricoperta da una lamina d‘acciaio inossidabile saldata
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al laser
/ 2

1) Scala graduata in acciaio, applicata direttamente sulla
rotaia:
- insensibilita alle vibrazioni
—  adattamento termico, per dati di misura costanti e
precisi in ogni condizione
- assenza di elementi magnetici, per un facile impiego
anche in ambienti ad asportazione di truciolo
2) Protezione della scala graduata tramite lamina d‘acciaio
inossidabile saldata al laser
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Sistema di misura integrato per guide

a sfere su rotaia

— Stessa disposizione dei fori di
avvitamento dei pattini standard

— Condizioni per il montaggio: le viti di
fissaggio della testa di misura devono
essere accessibili e deve esserci lo
spazio sufficiente per estrarre la testa
di misura dall‘estremita della rotaia.

— In caso di manutenzione, la piastra
adattatrice consente la sostituzione
della testa di misura (operazione
a cura del Service Rexroth) senza
smontaggio del pattino

— Per ulteriori indicazioni sulle guide
a sfere ovvero a rulli su rotaia con-
sultare il rispettivo catalogo
principale.
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Presentazione del prodotto

Programma standard
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Pattini a sfere Grandezza
20 25 30 35 45
ENS Tipo di segnale 1 Voo /TTL | 1V /TTL | 1Vee/TTL | 1Vpe/TTL | 1V /TTL
R1651 Classe di precisione P P P P P
Precarico 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
FLS Tipo di segnale 1Vpp /TTL | 1V /TTL | 1Vee/TTL | 1Vpe/TTL | 1V /TTL
R1653 Classe di precisione P P P P P
Precarico 0,02/0,08C |0,02/0,08C|0,02/0,08C|0,02/0,08C|0,02/0,08C
SNH Tipo di segnale - 1 Vpp /TTL | 1V /TTL | 1Vee/TTL | 1 Ve /TTL
R1621 Classe di precisione - P P P P
Precarico - 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
SNS Tipo di segnale 1 Vpp /TTL | 1V /TTL | 1Vee/TTL | 1Vpe/TTL | 1V /TTL
R1622 Classe di precisione P P P P P
Precarico 0,02/0,08C |0,02/0,08C|0,02/0,08C|0,02/0,08C|0,02/0,08C
sis Tipo di segnale 1 Voo /TTL | 1Vep/TTL | 1Vee/TTL | 1Vpe/TTL | 1V /TTL
R1623 Classe di precisione P P P P P
Precarico 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
SLH Tipo di segnale - 1 Vpp/TTL 1 Vpp/TTL 1 Ve /TTL 1 Ve /TTL
R1624 Classe di precisione - P P P P
Precarico - 0,02/0,08C |0,02/0,08C|0,02/0,08C|0,02/0,08C
Altre classi di precisione e di precarico su richiesta
Pattini a rulli Grandezza
35 45 55 65
FNS Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp/ TTL 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL
R1851 Classe di precisione SP SP SP SP
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
FLS Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vo / TTL
R1853 Classe di precisione SP SP SP SP
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
SNH Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL -
R1821 Classe di precisione SP SP SP -
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SNS Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp /TTL 1 Vpp / TTL -
R1822 Classe di precisione SP SP SP -
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SLS Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL -
R1823 Classe di precisione SP SP SP -
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SLH Tipo di segnale 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vpp / TTL 1 Vo / TTL
R1824 Classe di precisione SP SP SP SP
Precarico 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
Classe di precisione P su richiesta
Denominazione breve delle forme costruttive di tutti i pattini fornibili Definizione Abbreviazione
FNS = Versione flangiata, normale, altezza standard forma costruttiva (esempio)
FLS = Versione flangiata, lunga, altezza standard FIN|S
SNH = Versione stretta, normale, alta Larg-  Versione flangiata (F) F
SNS = Versione stretta, normale, altezza standard hezza _ Stretta (S)
SLS = Versione stretta, lunga, altezza standard Lung-  Versione normale (N) N
SLH = Versione stretta, lunga, alta hezza  Lunga (L)
Altezza Altezza standard (S) S
Alta (H)
Rotaie

Avvitabili dallalto, con nastro di protezione e cappucci di protezione.
Avvitabili dallalto, con tappi di chiusura fori in plastica.
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Dati tecnici
Scala graduata
La scala graduata (1), con graduazione
ad alta precisione in acciaio, & saldata in
una scanalatura della rotaia e protetta da
una lamina d‘acciaio inossidabile saldata
al laser (2).
La scala graduata utilizzata da Rexroth
& prodotta con una macchina speciale,
appositamente studiata, e presenta le
seguenti caratteristiche:
— spaziatura di 1000 ym,
— stesso coefficiente di dilatazione
termica della rotaia
O Therm = 11 - 10_6 K_1
— lunghezza di misura max.:
M, = L—(2x30 mm)
Con alcuni tipi di fissaggio, la
lunghezza di misura all‘inizio e alla fine
della rotaia va accorciata di 30 mm
per parte alla lunghezza rotaia.

Tacche di riferimento

In fase di scansione, la scala graduata
fornisce di per sé soltanto valori numerici
crescenti o decrescenti (segnali incre-
mentali): metodo di misura incrementale.

Tacche di riferimento a distanza
codificata

Per poter collimare una posizione
precisa, serve anche un riferimento
assoluto.

Questo riferimento viene fornito dalle
tacche di riferimento a distanza
codificata che, inserite nella rotaia
parallelamente alla scala graduata,
generano un segnale di riferimento.
Anche le tacche di riferimento sono
protette da una lamina d‘acciaio
inossidabile saldata al laser. Il lato con
le tacche di riferimento é caratterizzato
da un foro presente sulla superficie di
riferimento della rotaia (3).

Le tacche di riferimento a distanza
codificata offrono il vantaggio che, dopo
il passaggio di due tacche di riferimento,
¢ possibile ottenere una posizione
definita.

Tacche di riferimento singole assolute
Il cliente puo liberamente stabilire la
posizione della tacca di riferimento,
purché essa rimanga entro l‘area di
misura. In caso di collisione delle tacche
di riferimento con il foro di fissaggio
della rotaia, la tacca di riferimento deve
essere spostata sino a 8 mm.

(Per dimensione X vedere lo schizzo.)

Bosch Rexroth AG 7

Tacche di riferimento a distanza codificata

TR TR TR
Rs R, Rs R,
o o o o o o |
— TR+1 mm**TR+1 mm-— TR+1 mm**TR+1 mm

L
R, fino a R, = Tacche di riferimento
Distanza delle tacche di

riferimento (mm)

Limax Tr

800 40

2400 70

4000 90

A A
* 1 : i A-A
1
-+ -—-—- [ R — —-

Dimensione X

X
28

RN

Dimensione X
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Presentazione del prodotto

Dati tecnici

Risoluzione per segnale TTL
Precisione di ripetibilita
Precisione dell‘interpolazione
(a5Ve20°C)

Velocita di traslazione max.

Resistenza alle vibrazioni

(55 - 2000 Hz)

Resistenza agli urti (11 ms)

Lunghezza rotaia max.

Tipo di protezione (DIN EN 60529)

Temperatura d‘esercizio

Temperatura d‘immagazzinaggio

Tensione di alimentazione

Assorbimento di corrente

Caduta di tensione
per ogni metro di cavo

Lunghezza massima del
cavo di prolunga

0.25; 1; 5; 10 pm
2; 2; 5; 10 pm
+ 3; 3; 3; 3 pm

5 m/s con una risoluzione di 5 pm,

10 pm, 1V,

0,5 m/s con una risoluzione di 0,25 pm
1 m/s con una risoluzione di 1 pm
<100 m/s?

<500 m/s?

4000 mm (monopezzo)
4500 mm (produzione speciale monopezzo)

IP 67
da0ab0°C

da-10a70°C

+5%
5V g

(mA)
1 Vot 200
TTL 5 uym; 10 pm: 400
TTL 0,25 pm; 1 pm: 420

Cavo Prolunga

standard

(mV/m) (mV/m)
1 V! 54 17
TTL 5 pm; 10 pm: 120 38
TTL 0,25 pm; 1 pm: 130 42

25 m
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Precisione del sistema di
misura

Per I‘ordinazione

Precisione del sistema

La precisione del sistema di misura si compone di:
— precisione del sistema (scala graduata)
— deviazioni dell'interpolazione (+ 3 pm)

L'insieme delle deviazioni compone la precisione del sistema.

Definizione di precisione del sistema:
la precisione del sistema costituisce la deviazione massima del centro di ogni
posizione su una distanza di misura pari ad 1 m, espressa in + a (um).

Sono disponibili quattro diversi gradi di precisione del sistema (a 20 °C):
+ 3 pm
+5pm
+ 10 pm
+ 30 pm

E possibile ricevere su richiesta un report di precisione del sistema.
Vedere |'esempio a pagina 12.

La scelta della precisione del sistema va effettuata in base alle opzioni delle rotaie.

Spaziatura e guida (pm) Interpolazione (um) Precisione del sistema (um)
+3 +3 +6
+5 +3 +8

*+ 10 +3 + 13
+ 30 +3 + 33
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Presentazione del prodotto
Dati elettrici

Segnali di uscita - segnali di tensione analogici sinusoidali (1 V), o
— segnali di uscita rettangolari (RS 422)
Entrambi i tipi di segnale sono generati da dispositivi elettronici di elaborazione
in tempo reale che consentono di utilizzare questo sistema in azionamenti ad alta
dinamica.

Segnali di uscita analogici .
Periodo del segnale (1000 pm)

Segnali sinusoidali 1 V,,

Segnali incrementali

| segnali incrementali sinusoidali A e B
sono sfasati fra di loro di 90° e hanno
una tipica amplitudine del segnale di

1 Ve v

Tensione del segnale

Ampiezza del segnale: \
A B=1V, (0,1V) \ {

La sequenza illustrata dei segnali di
uscita “B in ritardo rispetto a A" vale "_'_"_'—T'_'
per movimenti della testa di misura in
direzione del conteggio positiva (vedi
rappresentazione grafica).

I
90° +0,05° K, L: 180° +£90°

_____ Q Rappresentazione: A, B e Rl pienamente differenziali, con
Segnali della tacca di riferimento —.—.RlI Mmovimento del sensore in direzione del conteggio positiva.

Il segnale differenziale della tacca di

riferimento Rl in stato inerte (low) ha

un‘amplitudine di circa -1 V. Direzione di movimento per direzione del
In stato di attivita (high) I'amplitudine & conteggio positiva del sensore

di+1V. o~

—

[ = ; I SR S ——
o . o . B g T—
| valori di ampiezza indicati valgono per il ; b
funzionamento con resistenza terminale
Z, =120 Q. (vedi rappresentazione

dell'interfaccia)

Rappresentazione dell‘interfaccia Testa di misura Dispositivi elettronici sequenziali
Ry = 47Q
Z, = 120Q
Uy = 25V
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Segnali di uscita digitali P ddlcearal

Segnali di uscita rettangolari TTL
tramite unita d‘interpolazione

integrata

Segnali incrementali r==—=""T-="73 : """"" 1 ‘
| segnali incrementali digitali A e B sono . 1 :

conformi alla norma EIA/TIA-422-A. e ) L N J

Essi sono sfasati di 90° e hanno |l
seguente livello del segnale:

B —

Ungh > 2.5 V [
Uow <0,5 V | |
| tempi di commutazione sono < 100 ns _'_'_'_'_'_'_'? L Lti_ ''''''''''''' 7
per una capacita di carico < 1000 pF. — t,<0,1 us Corsa
Segnali della tacca di riferimento A Rappresentazione: A, B e RI, pienamente differenziali, con
Il segnale differenziale della tacca diriferi- =777~ movimento del sensore in direzione del conteggio positiva.
mento Rl ha le stesse caratteristiche elett- —-—RI
riche dei segnali incrementali. Contando
i segnali incrementali A, B e la tacca di Direzione di movimento per direzione del
riferimento, si ottiene un tempo di ritardo di conteggio positiva del sensore
td <01 ps. ——
| valori di ampiezza indicati valgono per — A=
. . . . ==
il funzionamento con resistenza termi- i —
nale Zy =120 Q. (Vedi rappresentazione ¢ ‘
dellinterfaccia)
Risoluzione e interpolazione Risoluzione Periodo del | Testa di misura Fattore d‘interpolazione
Sono disponibili sistemi di misura con (Distanza tra i fronti) |segnale max. Velocita (1 mm di nastro reticolare)
segnali di uscita digitali nelle risoluzioni (um) (pm) (m/s)
0,25 ym, 1 pm, 5 pm e 10 pm. 10,00 40 5,0 25
Esempio: un fattore d'interpolazione di 5*03 20 50 50
25 da un periodo del segnale di 40 pm. 1'002) 4 10 256
Il periodo del segnale viene suddiviso in 0,25 1 05 1024
4 parti dai fronti di sggna}ll.lncremen‘tall 1 1000um _ 0,976 um 2) 1000um _ 0,244 um
A e B. Con questa ripartizione si ottiene 4 x 256 4x1024
una risoluzione di 10 pm.
Rappresentazione dell‘interfaccia Testa di misura Dispositivi elettronici sequenziali
Ry = 47Q — R "
R = TN
Z, = 1200 —H> - — ‘( | D >
Up = 25V | B B 2
Ra ‘ I I \ €
o — — — D
| B B |
‘ I I \
Ra | 1 \ 1 \ '_‘.\
> 1
T N >
U R L L \ Z, —
—OH = L D
| I | nd
AN
\
R, | || ||
| T T L= [>
R | } | } | J\ Z, _
A
o — i \ i \ o
J Jo |



R310IT 2350 (2007.07)

integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia |

I misura

Sistema d

Bosch Rexroth AG

12

)

| precisione

Report test parte 1 e parte 2 (report d

X % % x

R T I I R R A ]
0

st o s

X % x x

x

97 68
ge 06¢
zy see
zs 08¢
8 sie
re o
€5 s98
9v 09g
sv sse
ry (=3
sv sve
vs ove
v see
9t [
zy see
7z oze
67 sie
oy oe
9% 08
09 00t
re 62
Vs 06z
114 S8z
ry 08z
oy sz
z9 oz
sv s9z
9t 09z

sz

<
°°2LRR889LBBBBRL888Y

&

B i R e e e e A d
s [ si-

11eyD uoneiqied / loyojoidssapy

TNIOUd4NYd/00¥0-€S52-L0-XX-D- |

0-2£6 / 126 (0) 6%+ :0u0Ud / '|OL
HNYUIBMYSS 21 /6-a

00} @gens-syoes-isuiy

¥dS 19V / OV Yloixay yosog
uonew.oju| 104 / uabeipjony 1eg

:ainjeubis / yuyosIsun

wISAsssap\ sanalbaiu| bojerey JaIsniy :Joyoadsuy / :Jaynid
S00¢°01°S0 :9)eq / :wnjeq
| £Z00V . L9E 1919WO0IaI91U| dH :pJepuels uopjelqiie) / :[ewsou Bunisuqiey

0,50 -/+ 0,02 :2injesadwus} [eujwop / unyesddwaysbnzag

ww 0’0z biiasydny (ww "sod) siiew “joy / IeN-"JoY

[wn] g-/+ :ssejo Aoeinooy / :assepsyeybineuss

y 0 :uoiisod Buunsesyy / :uonisodssa|y
4 9€le :yibus| Buunsesyy / :abugjssapy

woysAs burnseayy ; waysAsssayy wnz usjeqg

§00Z'0L°G0 :91ed / wnjeq

1S¥€008 I'0u [elag / Jsawwnuuslias

wojsAssso|y sopeubaju) Bojerey) oisny "0U UOI}ISO / JUSUOIISOd

"0U JapJo Jawojsny / Jusbesyneuspunyy

10U JBWO}SNY / :"Juuspunyy

:Jawio)sny / :epuny|

'OU UORISO( / :'JUSUONISOd

2Ol i8plo Jswoisny / ”.‘_r_wmm‘_t:mr_wﬁr_:v‘

9G/6/710 "0uU uopoNpold / IN-V4
9%1LlE (wuw) Yibus |1eY ; 86UBUBUBIYDS
LS7€008 "0U [BUSS / JaWwNuUuUsLes

wa1sAsssapy sapalBalul qYYANYLS 0F°¥D aualyssbuniyng aweu Jed / Bunuyotezag

L1 Z€Z 58914 'oU [elBle / Jawwnulelsie|y

(ZT'7'81-0S£SS NIQ) ¥e21143) UonIRdsU] 5,13IN3dRINURYY | Je)Y1H3ZJNI4-19][33SI9H

dnouy) yossog
Ujoixay

Joday uonoadsuj / Jysuaginid

dnouy) yosog

Yjo1xay




R310IT 2350 (2007.07) | Sistema di misura integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia Bosch Rexroth AG 13

Criteri di stesura dell‘ordine

Guide a sfere su rotaia

Testa di misura + Pattini a sfere — Pattini a sfere con testa di misura
R1651, R1653, R1621, R1622, R1681 xxx xx
R1623 o R1624

Scala graduata -+ Rotaia a sfere = Rotaia a sfere con scala
R1605 graduata
R1685 xxx xx

In caso di ordinazione di guide a sfere su rotaia con sistema di misura integrato, i numeri di identificazione (n. ID) vengono modifi-
cati. Un pattino a sfere con n. ID R1651, R1653, R1621, R1622, R1623 o R1624 ricevera, con |‘applicazione della testa di misura,
il n. ID R1681. Si procedera analogamente con |‘ordinazione della rotaia a sfere. Con I‘applicazione della scala graduata, il n. ID
verra modificato da R1605 a R1685.

Guide a rulli su rotaia

Testa di misura + Pattini a rulli — Pattini a rulli con testa di misura
R1851, R1853, R1821, R1822, R1881 xxx xx
R1823 o R1824

Scala graduata + Rotaia a rulli —] Rotaia a rulli con scala
R1805 graduata
R1885 xxx xx

In caso di ordinazione di guide a rulli su rotaia con sistema di misura integrato, i numeri di identificazione (n. ID) vengono modifi-
cati. Un pattino a rulli con n. ID R1851, R1853, R1821, R1822, R1823 0 R1824 ricevera, con l‘applicazione della testa di misura,
il n. ID R1881. Si procedera analogamente con l‘ordinazione della rotaia a rulli. Con |‘applicazione della scala graduata, il n. ID
verra modificato da R1805 a R1885.
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Sistema di misura integrato per guide a sfere su rotaia

Pattini a sfere in acciaio

Classe di precarico C1 (2 % C), C2 (8 % C)

Classe di precisione P

FNS R1651

FLS R1653 SNH R1621

SNS R1622

SLS R1623 SLH R1624

Numero di identificazione

= Nota:
Osservare i capitoli “Criteri di
stesura dell‘ordine” ed “Esempi
d‘ordine”

Denominazione breve delle forme
costruttive

R16xx xx2 xx

Versioni di pattini a sfere 20

=.... senza gabbia guidasfere
= con gabbia guidasfere

............ classe di precisione P

classe di precarico C1 (2 % C)
classe di precarico C2 (8 % C)

* non disponibile in grandezza 20

Grandezza

FNS = Versione flangiata, normale, altezza standard
FLS = Versione flangiata, lunga, altezza standard
SNH = Versione stretta,normale, alta

SNS = Versione stretta, normale, altezza standard

SLS = Versione stretta, lunga, altezza standard
SLH Versione stretta, lunga, alta
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Testa di misura, opzioni

Lato di montaggio Tipo di segnale e Lunghezza Connettore 2) Tipo di
risoluzione cavo 1) protezione
Superficie di riferimento 1 Vpp TTL (um) max. 3000 mm Connei a 12 poli IP67 | IP67
Pattino a sfere plus 3)
Scala graduata Scala graduata 0,25 | 1 5 10 Lunghezz.a Con.tatto Con.tatto
preferenziale | a spina a spina
Superficie di riferi- 1000 mm connettore | giunto
mento in alto: ﬁ °: ‘ : |ﬁf¥
[=] ; [<]
A Superficie di riferi-
= mento in basso:
01 02 01 02 |03 | 04 | 05 ... 01 02 01 02

1) Con lunghezza cavo 3 m: caduta di tensione di 0,3 V
2) Per informazioni dettagliate sui connettori vedere capitoli “Connettori” e “Cavi”
3) IP 67 e resistenza ai lubrorefrigeranti (verificata con Curtis S90)

Raccomandazione per lunghezze cavi:
con lunghezze cavi > 1 m utilizzare il cavo di prolunga R1688 090 20 (vedi catalogo degli accessori).

Dimensioni pattini a sfere con

sistema di misura integrato L
La testa di misura € montata su una X ‘
piastra adattatrice, che consente di X,
separare la testa dal pattino. _
21 119 9 A
> =2 | ® °
c—1IE= EZE lo |
P e | =
]
N O O
L,
—— LAl I
Piastra adattatrice
Grandezza | Dimensioni (mm)
L5 L) X x14) Y Z

20 1474 164,1 84,9 50,0 249 43,0

25 1573 179,7 85,1 51,0 29,4 470

30 168,8 190,8 85,1 52,0 34,0 58,5

35 182,6 210,4 873 53,8 39,0 68,5

45 209,8 246,3 91,5 56,9 48,5 83,0

4) X,: Posizione del sensore di riferimento nella testa di misura
5) Per pattini a sfere FNS, SNH, SNS
6) Per pattini a sfere FLS, SLS, SLH
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Rotaie e sfere con sistema di misura

Rotaia a sfere in acciaio
avvitabile dall‘alto
Classe di precisione P

Numero di identificazione

I> Nota:
Osservare i capitoli “Criteri di
stesura dell'ordine” ed “Esempi
d‘ordine”

con nastro di protezione e cappucci di

protezione R1605.62 .1

Sistema di misura integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia |

R310IT 2350 (2007.07)

con tappi di chiusura fori in plastica
R1605 .02 .1

R1605 XXX x 1

Versione avvitabile dall‘alto

Grandezza
20

n. rif. tratti (monopezzo)

I..

623 =

rotaia con nastro di protezione
grandezze 20 — 30

classe di precisione P

62 6 = rotaia con nastro di protezione
grandezze 35 — 45

classe di precisione P

02 3= rotaia con tappi di chiusura fori,
tutte le grandezze
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Testa di misura, opzioni
Tacca di riferimento (n) Precisione scala graduata | Lunghezza Posizione tacca di Tia
rotaia riferimento
senza | Riferimento |a distanza +3 |5 +10 |+ 30 |[(max. 4000 mm) |solo con riferimento (con estremita rotaia
singolo codificata singolo asimmetriche)
00 01 02 01 02 03 04
Indicazioni supplementari per I‘ordine -
. s e . . Lunghezza di misura
di una tacca di riferimento singola
Scala graduata
30 30
— Y /
Jan roy— Py Jan Jan) @ )
% D=0 N J % N %
TiA ) o

Posizione tacca di riferimento

Lunghezza rotaia
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Sistema di misura integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia |

R310IT 2350 (2007.07)

Sistema di misura integrato per guide a rulli su rotaia

Pattini a rulli in acciaio

Classe di precarico C2 (8 %), C3 (13 %)
Classe di precisione SP

FNS R1851

FLS R1853

SNH R1821

SNS R1822 "

SLS R1823 "

SLH R1824

1) in preparazione

Numero di identificazione

= Nota:
Osservare i capitoli “Criteri di
stesura dell‘ordine” ed “Esempi
d‘ordine”

Denominazione breve delle forme
costruttive

R18xx xx1 10

Versioni di pattini a rulli

1= classe di precisione SP

classe di precarico

2 C2 (8% C)

B = C3(13% C)
Grandezza

B = 35
A= 45
D = 55
B 65

FNS = Versione flangiata, normale, altezza standard
FLS = Versione flangiata, lunga, altezza standard
SNH = Versione stretta,normale, alta

SNS = Versione stretta, normale, altezza standard
SLS = Versione stretta, lunga, altezza standard
SLH = Versione stretta, lunga, alta
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Testa di misura, opzioni

Bosch Rexroth AG 19

Lato di montaggio Tipo di segnale e risoluzione |Lunghezza |Connettore 2) Tipo di
cavo 1) protezione
Superficie di riferimento 1V | TTL (um) max. 3000 | Connei a 12 poli P67 | IP67
Pattini a rulli mm plus 3)
Scala graduata Scala graduata 0,25 | 1 5 10 |Lunghezza |Contatto | Contatto
preferenziale |a spina a spina
Superficie di riferi- 1000 mm connettore | giunto
mento in alto: e
— ; ‘ Vo b
= el — Superﬁqe di riferi-
C mento in basso:
01 02 01 02 03 04 | 05 01 02 01 02
1) Con lunghezza cavo 3 m: caduta di tensione di 0,3 V
2) Per informazioni dettagliate sui connettori vedere capitoli “Connettori” e “Cavi”
3) IP 67 e resistenza ai lubrorefrigeranti (verificata con Curtis S90)
Raccomandazione per lunghezze cavi:
con lunghezze cavi > 1 m utilizzare il cavo di prolunga R 1688 090 20 (vedi catalogo degli accessori).
Dimensioni pattini a rulli con
sistema di misura integrato L
La testa di misura € montata su una X
piastra adattatrice, che consente di X,
separare la testa dal pattino.
o 3
o o ® ®
> c o
O O g
N D NI
LJ W W9
Piastra adattatrice
Grandezza | Dimensioni (mm)
LS L) X X14) Y Z
35 186,0 210,0 85,9 55,1 40,0 63,8
45 216,2 2487 90,8 58,2 50,0 78,0
55 250,3 289,3 100,5 64,3 56,4 91,4
65 288,6 336,6 107,9 72,0 75,0 119,0

4) Xy: Posizione del sensore di riferimento nella testa di misura
5) Per pattini a rulli FNS, SNH, SNS
6) Per pattini a rulli FLS, SLH, SLS
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Rotaie a rulli con sistema di misura

Rotaie a rulli in acciaio
avvitabili dall‘alto
Classe di precisione P

Numero di identificazione

" Nota:

Osservare i capitoli “Criteri di
stesura dell'ordine” ed “Esempi
d‘ordine”

con nastro di protezione e cappucci di
protezione R1805 .62 31

Sistema di misura integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia | R310IT 2350 (2007.07)

con tappi di chiusura fori in plastica
R1805 .52 31

R1805 xxx x 1

Versione avvitabile dall‘alto

Grandezza

8D =3
45 =4
55 ... =5
B 6

T 1= n. rif. tratti (monopezzo)

52 3= rotaia con tappi di chiusura fori

classe di precisione P
62 3= rotaia con nastro di protezione
classe di precisione P
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Testa di misura, opzioni
Tacca di riferimento (n) Precisione scala graduata |Lunghezza Posizione tacca di Tia
rotaia riferimento
senza | Riferimento |a distanza +3 +5 +10 |+ 30 [ (max. 4000 mm) | solo con riferimento (con estremita rotaia asim-
singolo codificata singolo metriche)
01 02 03 01 02 03 04
Ir?dlcazmm su;.)p_len)entarl p_er l'ordine Loz o
di una tacca di riferimento singola
Scala graduata
30 30
[9 [ /
o ) S A Jany A o ~
N =0 P N P P N
Tia [) s

Posizione tacca di riferimento

Lunghezza rotaia
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Accessori elettrici

Connettore
Standard
CONNEI Configurazione I i
. . a 12 poli
(Vista- lato contatti)
51 (IP66) Descriz.
o — = = a 12 poli N. pin Colore segnale
: 1 ‘ 1 Bianco B-
Opzione 01
g Q ] AN 8 2 Rosso-bianco | Sensore 5V
o =] A = 3 Rosa RI+
O 4 Grigio RI-
Tipo di contatto lll— @ 5 Verde A+
6 Giallo A-
7 - -
Giunto 53 8 Marrone B+
Opzione 02 ‘ ‘ a 12 poli ° - -
—T 10 Blu ov
L(m)_ :) | | WHW © 11 Blu-bianco Sensore OV
8 *|'* s 2 Rosso 5V
=1 L - Schermo Alloggiamento
Tipo di contatto ll— @ - Nero -
- Viola -
Cavi
Configurazione cavi
Colorazione cavo standard (sulla testa di misura)
Cavo PU nero —T o o
Struttura cavo ; L_: = ~—C ;
Conduttori: 5 x (2 x 0,05 mm2) + (2 x 0,14 mm?) =2 5 5
Schermo: a treccia in filo zincato E-CU con circa 85 % di copertura ottica
Guaina: PUR
Colore: nero
Diametro esterno (d): 5,0 £ 0,15 mm GE

Caratteristiche meccaniche (cavo standard)

Raggio di curvatura con curvatura unica (posa fissa): 5 x d (diametro esterno del
conduttore)

Raggio di curvatura con curvatura alternata (catena portacavi): 10 x d
Trattamento ed esercizio: da —80° C a max. +90 °C

Trattamento ed esercizio: da =40 °C a max. +90 °C

Altri accessori (su richiesta)

- Indicatore digitale

— Moltiplicatore di segnale sinusoidale di precisione
— Adattatore TTL/HTL

- Cavo di prolunga
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Istruzioni di montaggio per pattini a sfere e a rulli

A Trattare il sistema di misura con
molta cura!

Montaggio

A Non rimuovere la falsa rotaia,
altrimenti gli elementi rotolanti rischia-
no di cadere! Accostare il pattino con
la falsa rotaia all‘estremita della rotaia
e calzarlo con cautela.

A La falsa rotaia € necessaria di
nuovo per lo smontaggio.

Smontaggio

A Accostare la falsa rotaia
all‘estremita della rotaia.

Per smontare il pattino utilizzare
sempre una falsa rotaia, altrimenti gli
elementi rotolanti rischiano di cadere!
| pattini smontati devono rimanere su
una falsa rotaia!




24 Bosch Rexroth AG

Sistema di misura integrato per guide a sfere e a rulli su rotaia |

Istruzioni di montaggio

Montaggio delle rotaie

A Trattare il sistema di misura con
molta cura!

Per ottenere una precisione riproduci-
bile durante il montaggio delle rotaie,
esse vanno avvitate in successione
dall‘esterno verso il centro.

| tratti parziali dovrebbero essere
centrati.

Per ulteriori e piu dettagliate informazioni
sul montaggio delle guide a sfere e a rulli
su rotaia, nonché sui nastri di protezio-
ne, consultare le seguenti istruzioni di
montaggio:

R310IT 2350 (2007.07)

Successione delle operazioni di avvitatura (esempio)

© ® @ o 6 @ 6 e @

Nota:

Per le rotaie con tacche di riferimento a
distanza codificata, il lato delle tacche di
riferimento & contrassegnato mediante
un apposito foro nella superficie di

riferimento della rotaia stessa (vedi
pag. 7). Sul lato contrapposto si trova
invece la scala graduata.

i T g b B Wik SR

-
ey oy e ma Bl s T [
by il bnir 4 o
e @b s
Tram T m or

o e e | —

e
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Istruzioni per la manutenzione

Lubrificazione Lubrificazione delle guide a sfere
Le guide a sfere e a rulli su rotaia con su rotaia
sistema di misura non possono essere
lubrificate mediante la testa di misura.
La lubrificazione si pud eseguire con
facilita mediante gli attacchi di lubrifica-
zione liberi, contrassegnati con frecce.
Per ulteriori informazioni sulla manuten-
zione e sulla lubrificazione, consultare
i relativi capitoli dei cataloghi “Guide
a sfere su rotaia” o “Guide a rulli su
rotaia”.
Lubrificazione delle guide a rulli
su rotaia
A E possibile lubrificare solo da un lato!
Avvertenze per la sicurezza Vedi “Introduzione sistema di misura integrato per guide a sfere e guide a rulli su

rotaia” (R310EN 2386/2004-04)
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Esempi d’'ordine

Sistema di misura integrato per guide a sfere su rotaia

Pattini a sfere

Indicazioni per l‘'ordine

Sistema di misura integrato — Pattino R1681

Descrizione
Pattino con sistema di misura integrato

Pattino =R1651 722 20 Pattino a sfere FNS grandezza 30, classe di precisione P, classe di
precarico C2 (8 %), senza gabbia guidasfere

Lato di montaggio =01 Superficie di riferimento del pattino superiore

Tipo di segnale =03 TTL con risoluzione 1 pm

Lunghezza cavo = 1000 Lunghezza cavo 1000 mm

Connettore =01 Connettore Connei a12 poli con contatti a spina

Tipo di protezione =01 Tipo di protezione IP 67

Rotaia a sfere

Indicazioni per l‘'ordine

Sistema di misura integrato — Rotaia R1685

Descrizione
Rotaia a sfere con sistema di misura integrato

Rotaia

=R1605 762 31

Rotaia a sfere con nastro di protezione e cappucci di protezione, grandezza
30, classe di precisione P

Tacca di riferimento =01 Tacca di riferimento singola

Precisione =03 Precisione della scala graduata + 10 um

Lunghezza rotaia = 3836 Lunghezza rotaia 3836 mm

Pos. tacca di riferimento =1700 Posizione tacca di riferimento: 1700 mm dalla superficie frontale della rotaia

T1A

T, a: distanza simmetrica

Sistema di misura integrato per guide a rulli su rotaia

Pattini a rulli

Indicazioni per l‘'ordine

Sistema di misura integrato — Pattino R1881

Descrizione
Pattino con sistema di misura integrato

Pattino =R1851 431 10 Pattino a rulli grandezza FNS 45, classe di precisione SP, classe di precari-
co C3 (13 %)

Lato di montaggio =01 Superficie di riferimento del pattino superiore

Tipo di segnale =03 TTL con risoluzione 1 pm

Lunghezza cavo = 1000 Lunghezza cavo 1000 mm

Connettore =01 Connettore Connei a12 poli con contatti a spina

Tipo di protezione =01 Tipo di protezione IP 67

Rotaia a rulli

Indicazioni per l‘'ordine

Sistema di misura integrato — Rotaia R1885

Descrizione
Rotaia con sistema di misura integrato

Rotaia

=R1805 462 61

Rotaia a rulli con nastro di protezione e cappucci di protezione, grandezza
45, classe di precisione P

Tacca di riferimento =01 Tacca di riferimento singola

Precisione =03 Precisione della scala graduata = 10 um

Lunghezza rotaia = 3836 Lunghezza rotaia 3836 mm

Pos. tacca di riferimento =1700 Posizione tacca di riferimento: 1700 mm dalla superficie frontale della rotaia

Tia

Tqa: distanza simmetrica
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Richiesta d'offerta / ordinazione
Bosch Rexroth AG Telefono (097 21)937-0
D-97419 Schweinfurt Telefax (diretto) (0 97 21) 9 37-250

Compilare da parte del cliente: Richiesta d'offerta 1 / ordinazione [

Pattino con sistema di misura integrato

Sistema di misura integrato — Pattino
Pattino

Lato di montaggio
Tipo di segnale
Lunghezza cavo
Connettore

Tipo di protezione

Rotaia con scala graduata integrata

Sistema di misura integrato — Rotaia
Rotaia Lunghezza di misura
Tacchg di riferimento Scala graduata
Precisione 20 %
(scala graduata) 9 o ___ J
Lunghezza rotaia : & H————P——P——
Posizione tacca di riferimento M‘ G o
Tia

Posizione tacca di riferimento?

Lunghezza rotaia
1) Per stabilire le tacche di riferimento osservare il capitolo “Dati
tecnici”, paragrafo “Tacche di riferimento singole assolute”.

Numero pezzi Accettazione di : pezzi, al mese , all‘anno, secondo ordinazione, oppure
previsto
Note:
Mittente
Societa: Pratica seguita dal Sig.:
Indirizzo: Servizio:

Telefono:
Telefax:




Il vostro concessionario

N

Rexroth
Bosch Group

Bosch Rexroth AG

Linear Motion and

Assembly Technologies
Ernst-Sachs-StraBe 100
97424 Schweinfurt, Germania
Tel. +49 9721 937-0

Fax +49 9721 937-275
www.boschrexroth.com/brl

ltalia

Bosch Rexroth S.p.A.S. S.
Padana Superiore 11, n. 411-
20063 Cernusco S.N. (M)
Tel. +39 02 92365-1
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